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Die richtige Lötspitze, Auswahl und Pflege
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Angepasste Lötspitze

Lötspitze ist zu klein Lötspitze ist zu groß Lötspitze ist OK
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Der Lötvorgang

Der Vorgang benötigt ca. 2 -5 Sekunden. 
Wichtig ist hierbei die passende Form der Lötspitze um eine optimale Wärmeübertragung 
zu gewährleisten. 
Lange Lötvorgänge, resultierend aus zu kleinen Lötspitzen belasten Leiterplatte und 
Bauteile. 
Sehr kurze Lötvorgänge, resultierend aus zu großen Lötspitzen können die Leiterplatte 
sowie benachbarte Bauteile durch eine zu hohe Wärmebelastung beschädigen.

Hitze fließt von der Lötspitze über das Lot und dem Flussmittel,
dem Bauteilanschluss der Durchkontaktierung auf die Gegenseite.

Wärmebild einer Lötstelle

Beginn der Wärmeübertragung und bilden einer Wärmebrücke.

Wärmebrücke ist gebildet, Lötstelle wird gebildet.
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Heiztechnologien im Vergleich

 Außenbeheizt  InnenbeheiztHeizkörper 
ummantelt Lötspitze 
(Heizkörper ist hohl)

Lötspitze steckt im Heizkörper 
(Vollkern Kupferrohling mit Beschichtung)

Heizkörper steckt in Lötspitze 
(Thermofühler an Spitze des 
Heizkörpers)

Lötspitze ist innen hohl, 
ummantelt das Heizelement

 geeignet für Applikationen die keiner 
genaue Temperaturregelung bedürfen

 längere Aufheizzeit
 Energieverlust
 Spitzenwechsel durch Steckverfahren

 geeignet für Applikationen die einer 
genauen Temperaturregelung bedürfen

 genaue Wärmeübertragung an die Spitze
 energiesparender
 geringere Aufheizzeit
 Spitzenwechsel durch Steckverfahren

Innenbeheizte Spitzen sind auch in Kartuschen 
Versionen gängig und erhältlich.

Nachteil: höherer Ersatzteilverschleiß durch die 
Kombination des Heizkörpers mit der Lötspitze 
(Kosten, Erzeugung von Abfall)
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Aufbau einer Ersadur-Spitze

Heizkörper

Temperaturfühler

Kupferkern
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Welche Lötspitzenformen sind gebräuchlich ?

Bleistift Form Messer FormMeißel Form Hohlkehl Formgebogene Form
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Sonderformen von Lötspitzen

asymetrische
Form

Keil Form Sonderformenangeschrägte Form
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Die richtige Lötspitze macht den Unterschied

Meißelform:
Spitze ist nicht komplett an diese Applikation angepasst

Asymmetrische Form:
Spitze ist  komplett an diese Applikation angepasst

Anwendungsbeispiel
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Bleistift Form

Universelle Lötspitzenform
zum Löten von feinen und kleinen Bauteilen, besonders für Pin für Pin und Fine 
Pitch Aufgaben geeignet.
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Meißel Form

Universelle Lötspitzenform 
für vielfältige Lötaufgaben. 
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Lotenfernung

Eignet sich besonders für die schonende Aufnahme von Restlot bei der Nacharbeit.

Besonders auch in Kombination mit Entlötlitze zu verwenden, hierbei die Litze leicht über die 

Padoberfläche gleiten lassen. Auch zur Entfernung von punktuellem Lot geeignet.

Angeschrägte Form
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Restlotentfernung

geeignet für die großflächige Aufnahme von Restlot. Besonders geeignet für Reworkarbeitsplätze

z.B. zur Restlotentfernung vor der Platzierung eines neuen BGAs.

Keil Form
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Hohlkehl Form

manuelles Schwalllöten

besonders geeignet für Fine Pitch Bauteile wie QFPs.

Hierbei können durch das Schwalllötverfahren auch mehrere Anschlüsse gleichzeitig gelötet werden.

Gleiten vor den Bauteilanschlüssenkleine Spitze bei dichter Bauteilbestückung

Gleiten auf den Bauteilanschlüssen
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gebogene Form

universelle gebogene Form

besonders geeignet für schwer zu erreichende Bauteile auf dicht bestückten Leiterplatten.

Diese Form bietet die Möglichkeit ergonomisch so günstig wie möglich zu Arbeiten.
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Messerform

PLCC Messer

Besonders geeignet für PLCC Bauteile und Stecker Leisten.

Diese Spitze eignet sich auch als Universallötspitze

Schemaabildung eines PLCC
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Reinigung der Lötspitze

Weitere Informationen und Tipps zur 
Lötspitzenpflege im Video unter:
https://www.youtube.com/watch?v=4h1pC3BFJSI&list=PL7BJ6xWPHXbJA
tvEMJJKZrYQVu5AR6yk_&index=14
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Fehler beim Reinigen

Weitere Informationen zu Fehlern beim Reinigen im Video unter:
https://www.youtube.com/watch?v=4h1pC3BFJSI&list=PL7BJ6xWPHXbJAtvEMJJKZrYQVu5AR6yk_&index=14
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 Bestehen aus Lotpulver und Spezialflussmittel (teils auch 
Schleifmittel)

 Spitze wird bei ca. 250 °C – 270 °C in den Reaktivator
eingetaucht, abgestreift und wieder eingetaucht, bis die Spitze 
wieder vollständig benetzt

 Nach der Aktivierung ist die Lötspitze zu reinigen, damit keine 
Flussmittelreste des Spezialflussmittels auf die Platine verschleppt 
werden

 Bei Reaktivatoren mit Schleifmittel wird die Spitze kräftig durch 
die Masse gezogen – danach unbedingt die Restschleifmittel 
abstreifen!

Spitzen - Reaktivator

Spitzen-Reaktivatoren (Tip Reactivator, Tip Tinner) können helfen, nicht mehr benetzbare und damit nicht mehr 
benutzbare Spitzen, wieder mit Lot zu benetzen           längere Spitzenlebensdauer
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Vielen Dank für 

Ihre Aufmerksamkeit

Riedstrasse 14
CH-8953 Dietikon
Tel.:    +41 44 241 77 88
Fax.:   +41 44 242 89 91
E-Mail:  intecag@intecag-switzerland.ch
Web:    www.intecag-switzerland.ch




