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PTC

STANDARDLÖTKOLBEN
Ersa 50 S, Ersa 80 S und Ersa 150 S

Bestellinformation:

Art.-Nr. US-Version
115 V

Beschreibung mit Lötspitze Leistung/
Spannung

Anheizzeit Max. Spitzen-
temperatur

Gewicht*

0055JD 1055JDA068 Lötkolben Ersa 50 S 0052JD, ERSADUR 50 W/230 V ca. 3 min ca. 400 °C 160 g

0085JD 1085JDA068 Lötkolben Ersa 80 S 0082JD, ERSADUR 80 W/230 V ca. 3 min ca. 410 °C 220 g

0155JD 1155JDA068 Lötkolben Ersa 150 S 0152JD, ERSADUR 150 W/230 V ca. 3 min ca. 450 °C 245 g

*ohne Zuleitung

Standardlötkolben Ersa 50 S. Passende Lötspitzenserie 052 siehe Seite 52.

Standardlötkolben Ersa 150 S. Passende Lötspitzenserie 052 siehe Seite 52.

Standardlötkolben Ersa 80 S. Passende Lötspitzenserie 082 siehe Seite 52.

Die Lötkolben Ersa 50 S/80 S/150 S sind 
ausgelegt für Lötarbeiten mit größerem 
Wärmebedarf, wie z. B. an Kupferleitern mit 
Querschnitten von 2,5 mm2 (Ersa 50 S,  
50 W) bis 6 mm2 (Ersa 150 S, 150 W).

Sie werden standardmäßig mit abgewin-
kelter Lötspitze geliefert. Diese ERSADUR 
veredelten Dauerlötspitzen verfügen dank 
ihrer aufwändig erzeugten „Schutzschicht“ 
über eine hohe Lebensdauer.

Weitere Einsatzgebiete sind im Löten 
dünner Blechen oder bei der Bleiverglasung 
(Ersa 150 S).

WERKSTATTLÖTKOLBEN
Ersa 200, Ersa 300 und Ersa 550

Standardlötkolben Ersa 200/300. 
Passende Lötspitzenserie 202/302 

siehe Seite 52.

Hammerlötkolben  Ersa 550. Passende Lötspitzenserie 552 siehe Seite 52.

Die Hammerlötkolbenserie Ersa 200, 300 
und 550 eignet sich besonders für die 
Blechbearbeitung, für Installationsarbeiten 
sowie für Lötungen an Kollektoren und an 
Kupferschienen. 

Bei Karosserieausgleichsarbeiten und 
Bleiverglasungen haben sich die Hammer-
Iötkolben ebenfalls bestens bewährt.

Bestellinformation:

Art.-Nr. Beschreibung mit Lötspitze Leistung/
Spannung

Anheizzeit Max. Spitzen-
temperatur

Gewicht*

0200MD Hammerlötkolben Ersa 200 0202MD, ERSADUR 200 W/230 V ca. 5 min ca. 470 °C 550 g

0300MD Hammerlötkolben Ersa 300 0302MD, ERSADUR 300 W/230 V ca. 5 min ca. 470 °C 870 g

0550MD Hammerlötkolben Ersa 550 0552MD, ERSADUR 550 W/230 V ca. 7 min ca. 600 °C 1.770 g

*ohne Zuleitung
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UNIVERSALLÖTKOLBEN
Ersa 30 S und MULTI-TIP

SCHNELL-LÖTGERÄTE
Lötpistole MULTI-SPRINT

Bestellinformation:

Art.-Nr. US-Version
115 V

Beschreibung mit Lötspitze Leistung/
Spannung

Anheizzeit Max. Spitzen-
temperatur

Gewicht*

0330KD 1330KDA068 Lötkolben Ersa 30 S 0032KD, ERSADUR 30 W/230 V ca. 2 min ca. 380 °C 80 g

0340KD 1340KDA068 Lötkolben Ersa 30 S 0032KD, ERSADUR 40 W/230 V ca. 2 min ca. 420 °C 80 g

0910BD Lötkolben MULTI-TIP C15 0162BD, ERSADUR 15 W/230 V ca. 120 s ca. 350 °C 28 g

0920BD Lötkolben MULTI-TIP C25 0172BD, ERSADUR 25 W/230 V ca. 90 s ca. 450 °C 34 g

*ohne Zuleitung

Bestellinformation:

Art.-Nr. US-Version
115 V

Beschreibung mit Lötspitze Leistung/
Spannung

Anheizzeit Max. Spitzen-
temperatur

Gewicht*

0960ED 1960EDA068 Schnell-Lötpistole  
MULTI-SPRINT

0832EDLF, ERSADUR 150/75 W/
230 V,  
50 – 60 Hz

ca. 15 s abhängig 
von der 
Einschaltdauer

100 g

*ohne Zuleitung

Universallötkolben ERSA 30 S. Passende Lötspitzenserie 032 siehe Seite 52. 
Auch mit wärmebeständiger Zuleitung erhältlich, Bestell-Nr. 0330KD0028.

Robustheit und Langlebigkeit zeichnen den 
Ersa 30 S aus. Verfügbar in 30 W und 
40 W ist er und vielseitig einsetzbar im 
Handwerk, Service und Hobby. Zum  
Lieferumfang gehört eine praktische, 
leicht montierbare Gummiauflegscheibe.

Der MULTI-TIP zeichnet sich durch sein 
breites Einsatzspektrum, geringes Gewicht 
und kompakte Bauweise aus. Der Griff 
bleibt beim Löten kühl. Erhältlich in 15 W 
und 25 W eignet sich der MULTI-TIP für 
feinste Lötstellen wie für mittelgroße 
Lötungen. Innenbeheizte Lötspitze und 
langlebige PTC-Heizelemente sorgen für 
hohen Wirkungsgrad und konstante  
Spitzentemperatur.

Der Ersa MULTI-SPRINT ist eine äußerst 
leichte, trafolose Lötpistole mit bis zu 
150 W Anheizleistung und ergonomi-
schem Design. 

Sein PTC-Heizelement sorgt in Verbin-
dung mit der innenbeheizten ERSADUR 
Dauerlötspitze für einen besonders hohen 
Wirkungsgrad. 

Aufgrund der sehr kurzen Anheizzeit ist er 
ideal für schnelle Einzellötungen geeignet. 

Der MULTI-SPRINT erhält nur so lange 
Heizenergie, wie sein Taster gedrückt wird. 

Die große Spitzenauswahl der Serien 
832/842 eröffnet ihm über den Service- 
und Reparaturbereich hinaus ein breites 
Einsatzspektrum.

Schnell-Lötpistole  
MULTI-SPRINT. Passende 
Lötspitzenserie 832/842 siehe 
Seite 47.

Große Spitzenauswahl

PTC

Universallötkolben MULTI-TIP C15. Passende Lötspitzenserie 162 siehe Seite 51.

Universallötkolben MULTI-TIP C25. Passende Lötspitzenserie 172 siehe Seite 51.
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Der Ersa MULTI-TC ist ein leistungs-
starker, robuster, temperaturgeregelter 
Power-Lötkolben mit einem feinfühligen, 
direkt unter der innenbeheizten Lötspitze 
positionierten Temperaturfühler. Dieser 
Temperaturfühler erfasst die Ist-Tempe-
ratur in unmittelbarer Nähe der Lötstelle. 
Das Heizsystem kann somit sofort auf 
den Wärmeverlust reagieren und äußerst 
schnell nachheizen. Infolge der hohen 

Anheizleistung mit innenliegendem 
PTC-Heizelement erfolgt das Aufheizen 
ungewöhnlich schnell. 

Der hohe wärmetechnische Wirkungsgrad 
und die große Auswahl von Lötspitzen 
und Einsätzen erlauben sowohl filigra-
ne Anwendungen in der Elektronik als 
auch Anwendungsbereiche, bei denen 
Standard-Lötkolben bis 150 W Leistung 

Verwendung finden. Dazu gehören z. B. 
auch die klassische Bleiverglasung und die 
Tiffany-Technik. 

Durch den Verzicht auf einen schweren 
Netztransformator und die Verwendung 
einer wärmebeständigen Anschlussleitung 
eignet sich der Ersa MULTI-TC besonders 
für den mobilen Einsatz im Service-, War-
tungs- und Reparaturbereich.

Der Ersa PTC 70 ist ein leistungsstarker, 
robuster, temperaturgeregelter Lötkolben. 
Die bewährte Ersa RESISTRONI Tempe-
raturregelung sorgt in Verbindung mit 
dem keramischen PTC-Heizelement für 

schnelles Auf- und Nachheizen. Mit dem 
Ersa PTC 70 lassen sich sowohl feinste 
Lötarbeiten als auch Anwendungen mit 
mittlerem Wärmebedarf professionell 
ausführen. Für die unterschiedlichen 

Anwendungen steht die große Auswahl an 
ERSADUR Dauerlötspitzen der Serie 832 
und 842 zur Verfügung. Der Ersa PTC 70 ist 
mit der Lötspitze 0832CDLF ausgestattet.

SCHNELL-LÖTGERÄTE
PTC 70 und MULTI-TC

PTC 70 - Powerlötkolben mit Temperaturregelung. Passende Lötspitzenserie 832/842 siehe Seite 47.

Bestellinformation:

Art.-Nr. US-Version
115 V

Beschreibung mit Lötspitze Leistung/
Spannung

Anheizzeit Max. Spitzen-
temperatur

Gewicht*

0710CD 1710CDA068 Lötkolben PTC 70 0832CDLF, ERSADUR 75 W (350 °C)/ 
230 V AC

bis zu 285 W/
ca. 34 s auf 
280 °C

250 – 450 °C ca. 60 g

*ohne Zuleitung

MULTI-TC - Powerlötkolben mit Temperaturregelung. Passende Lötspitzenserie 832/842 siehe Seite 47.

Bestellinformation:

Art.-Nr. Beschreibung mit Lötspitze Leistung/
Spannung

Anheizzeit Max. Spitzen-
temperatur

Gewicht*

0760CD Lötkolben MULTI-TC 0842CD,  
ERSADUR

75 W (350 °C)
230 V,  
50 – 60 Hz

ca. 34 s 250 – 450 °C 60 g

*ohne Zuleitung

RESISTRONIC-Regelung

SENSOTRONIC-Regelung
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GASLÖTKOLBEN
INDEPENDENT 75

Mobile Power – wo immer Sie wollen! Leistungsstark, mit umfang-
reicher Ausstattung in höchster Qualität, klein, handlich und dazu 
noch praktisch verpackt. Die Gaslöt-Sets INDEPENDENT 75 
BASIC-SET und PROFI-SET lassen keine Wünsche offen! Der 
ergonomische Gaslötkolben (gefiltertes Butangas) mit Piezo-
Zündung ist ideal geeignet für Service- und Wartungsarbeiten, 
besonders wenn die Stromversorgung fehlt. Mit seiner stufenlos 
einstellbaren Leistung von 15 bis 75 W (verglichen mit elek-

trischen Lötkolben) lassen sich maximale Lötspitzentem
peraturen von bis zu 580 °C erreichen. Eine Gasfüllung reicht ca. 
60 Minuten. Beide Sets werden im praktischen Transport-Etui 
geliefert. Im PROFI-SET sind zusätzlich zur AUSSTATTUNG BASIC-
SET zwei weitere Lötspitzen, ein Glühmesser zum Schneiden von 
Hartschaumstoffen, eine Heißgasdüse, ein Reflektorblech für 
Schrumpfschläuche und eine Flammdüse zum Mikroschweißen 
enthalten.

INDEPENDENT 75  
PROFI-SET
n �Gaslötkolben INDEPENDENT 75 mit 

Spitze 0G072KN
n �Lötspitzen 0G072CN, 0G072AN und 

0G072VN
n �Flammdüse 0G072BE
n �Heißgasdüse 0G072HE
n �Glühmesser 0G072MN
n �Reflektorblech 0G072RE zum 

Schrumpfen von  
Schrumpfschläuchen

n �Ablagebügel 0A20
n �Reinigungsschwamm 0006G/SB und 

Schwammbehälter 0G156

INDEPENDENT 75 BASIC-SET
n �Gaslötkolben INDEPENDENT 75 mit Lötspitze 0G072KN
n �Lötspitze 0G072CN
n Ablagebügel 0A20
n �Reinigungsschwamm 0006G/SB und Schwammbehälter 0G156 

Bestellinformation:

Art.-Nr. Beschreibung mit Lötspitze 
0G072...

Leistung Anheizzeit Max. Spitzen-
temperatur

Gewicht

0G07400041 Gaslötset INDEPENDENT 75 BASIC-SET ..KN; ...CN 15 – 75 W ca. 46 s
(280 °C)

ca. 580 °C 73 g

0G07400141 Gaslötset INDEPENDENT 75 PROFI-SET ...KN; ...CN; ...AN;  
...VN; ...BE; ...HE; 
...MN; ...RE

15 – 75 W ca. 46 s
(280 °C)

ca. 580 °C 73 g

Passende Lötspitzenserie G072 siehe Seite 51.
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GASLÖTKOLBEN
INDEPENDENT 130

Der „große“ Gaslöter von Ersa, der INDEPENDENT 130, findet 
überall dort seine Anwendung, wo anspruchsvolle Lötaufgaben 
ohne Stromversorgung zu lösen sind. Durch sein großes Leis-
tungsspektrum von stufenlos einstellbaren 25 bis 130 W (ver-
glichen mit elektrischen Lötkolben) und seine umfang-
reiche Palette an Lötspitzen ergeben sich sehr breit gefächerte 
Einsatzmöglichkeiten im Service-, Installations-, Wartungs- und 
Reparaturbereich. Die im Gerät integrierte Piezo-Zündung und 

der Betrieb mit gefiltertem Butangas gewährleisten einfachste 
Handhabung und hohe Zuverlässigkeit. Die Betriebsdauer mit einer 
Gasfüllung beträgt ca. 120 min, die maximale Lötspitzentempera-
tur liegt bei ca. 580 °C.

Wie sein kleiner Bruder, der INDEPENDENT 75, ist auch der INDE-
PENDENT 130 in den beiden Varianten als BASIC-SET bezie-
hungsweise PROFI-SET erhältlich.

INDEPENDENT 130  
PROFI-SET
n �Gaslötkolben INDEPENDENT 130 mit 

Spitze 0G132KN
n �Lötspitzen 0G132CN, 0G132AN und 

0G132VN
n �Flammdüse 0G132BE
n �Heißgasdüse 0G132HE
n �Glühmesser 0G132MN
n �Reflektorblech 0G132RE zum 

Schrumpfen von  
Schrumpfschläuchen

n �Reinigungsschwamm 0006G/SB und 
Schwammbehälter 0G156

INDEPENDENT 130 BASIC-SET
n �Gaslötkolben INDEPENDENT 130 mit Lötspitze 0G132KN
n �Lötspitze 0G132CN
n Ablagebügel 0A20
n �Reinigungsschwamm 0006G/SB und Schwammbehälter 0G156 

Bestellinformation:

Art.-Nr. Beschreibung mit Lötspitze 
0G132...

Leistung Anheizzeit Max. Spitzen-
temperatur

Gewicht

0G13400041 Gaslötset INDEPENDENT 130 BASIC-SET ..KN; ...CN 25 – 130 W ca. 50 s
(280 °C)

ca. 580 °C 121 g

0G13400141 Gaslötset INDEPENDENT 130 PROFI-SET ...KN; ...CN; ...AN;  
...VN; ...BE; ...HE; 
...MN; ...RE

25 – 130 W ca. 50 s
(280 °C)

ca. 580 °C 121 g

Passende Lötspitzenserie G132 siehe Seite 51.
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RDS 80
Die universelle, digitale  
Lötstation von Ersa

Technische Daten

Station Leistung/Spannung Temperatur Lötkolben Leistung/Spannung Anheizzeit Gewicht*

RDS 80 80 W/230 V, 50 – 60 Hz/24 V
bzw. 80 W/115 V, 50  –  60 Hz/24 V

150 – 450 °C RT 80 105 W (280 °C) ca. 40 s (280 °C) ca. 130 g

*mit Zuleitung

Bestellinformation:

Art.-Nr. Beschreibung

0RDS80 Lötstation RDS 80, 
komplett, mit Lötkolben 
RT 80 (0890CDJ) mit 
Lötspitze 0842CD und 
Ablageständer 0A39

1RDS800000A67 RDS 80, 115 V-Version

Die digitale Lötstation Ersa RDS 80 mit der seit Jahren bewähr-
ten Ersa RESISTRONIC Temperaturregelung bietet 80 W Heiz-
leistung. Bei dieser Temperatur-Regelungstechnik 
übernimmt das keramische PTC-Heizelement (Po-
sitive Temperature Coefficient) die Funktion des 
Temperaturfühlers und garantiert durch die hohe 
Anfangsleistung ein äußerst schnelles Aufheizen.

Zusammen mit der große Auswahl an innenbeheiz-
ten Lötspitzen mit hohem Wirkungsgrad eröffnet sich 
so ein sehr breites Anwendungsspektrum. 

Der ergonomische Griff, das funktionale Gehäusedesign und das 
große, digitale Multifunktionsdisplay lassen kaum Wünsche offen. 

Neben beliebiger Temperaturwahl zwischen 150 °C und 450 °C 
können 3 Festtemperaturen oder 2 Festtemperaturen und eine 

Standby-Temperatur programmiert werden.

Darüber hinaus besitzt das Gerät neben einer 
Power-Bargraph-Anzeige eine Kalibrier- und eine 
Power-off-Funktion. Über eine Buchse mit integ-
riertem 220-kΩ-Widerstand kann Potenzialgleich-
heit der Lötspitze mit dem Arbeitsplatzpotenzial 
hergestellt werden.

Der Lötkolben RT 80 besitzt eine angespritzte PVC-Anschluss
leitung. Zum Wechsel der Spitzen empfehlen wir das Spitzenwech-
selwerkzeug 3ZT00164 (siehe Seite 36).

Anwendungsbeispiel

RDS 80 mit Lötkolben RT 80, Ersa RESISTRONIC Regelung  
Lötspitzen Serie 832 und 842, siehe Seite 47

Ausgezeichnetes 
Preis-Leistungs-

Verhältnis

Multifunktionsdisplay
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ANALOG 60/ANALOG 60 A
Zuverlässig Löten mit  
industriebewährter Technik!

Technische Daten

Station Leistung/Spannung Temperatur Lötkolben Leistung/Spannung Anheizzeit Gewicht*

ANALOG 60 60 W/230 V, 50 – 60 Hz/24 V 150 – 450 °C BASIC TOOL 60 60 W (350 °C) ca. 60 s (280 °C) ca. 60 g

ANALOG 60 A 60 W/230 V, 50 – 60 Hz/24 V 150 – 450 °C ERGO TOOL 60 W (350 °C) ca. 60 s (280 °C) ca. 60 g

*mit Zuleitung

Bestellinformation:

Art.-Nr. Beschreibung

0ANA60 Lötstation ANALOG 60, 
komplett, mit 
Lötkolben BASIC TOOL 
60 (0670CDJ), mit 
Lötspitze 0832CDLF und 
Ablageständer 0A42

Bestellinformation:

Art.-Nr. Beschreibung

0ANA60A Lötstation ANALOG 60 A, 
komplett, mit Lötkolben 
ERGO TOOL (0680CDJ), 
mit Lötspitze 0832CDLF 
und Ablageständer 0A42

Die elektronische temperaturgeregelte ANALOG 60 ist das Ba-
sismodell der Lötstationenserie von Ersa. Sie besitzt die bewährte 
Ersa RESISTRONIC Temperaturregelungstechnik, bei der das 
keramische PTC-Heizelement die Aufgabe des Temperaturfühlers 
übernimmt. Durch die hohe Anfangsleistung erfolgt schnelles 
Aufheizen. Die große Auswahl innenbeheizter Lötspitzen erlaubt ein 
breites Anwendungsspektrum und erreicht einen hohen Wirkungs-

Die nach MIL-SPEC/ESA-Standard antistatische, elektronisch 
temperaturgeregelte Lötstation Ersa ANALOG 60 A hat alle 
positiven Eigenschaften der Ersa ANALOG 60. Der leichte und 
schlanke Lötkolben ERGO TOOL besitzt eine hochflexible, hitzebe-
ständige und antistatische Anschlussleitung. 

Die Lötstation ANALOG 60 A eignet sich besonders für das Her-
stellen von kleinen und mittleren Lötstellen. Zum Spitzenwechsel 
empfehlen wir das Spitzenwechselwerkzeug 3ZT00164 mit zusätz-
licher Flachzange und Seitenschneider (siehe Seite 36).

ANALOG 60 A mit Lötkolben ERGO TOOL
Lötspitzen Serie 832 und 842, siehe Seite 47

grad. Über eine frontseitige Buchse mit integriertem hochohmigen 
Widerstand kann Potenzialgleichheit von Lötspitze und Arbeits-
platzpotenzial hergestellt werden. Das Gerät eignet sich vorzugs-
weise für kleinere und mittlere Lötstellen. Der mit Kleinspannung 
betriebene Lötkolben BASIC TOOL 60 besitzt eine hochflexible, 
hitzebeständige Anschlussleitung.

ANALOG 60 mit Lötkolben BASIC TOOL 60 
Lötspitzen Serie 832 und 842, siehe Seite 47
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Die multifunktionelle Ersa DIGITAL 2000 A ist eine mikropro-
zessorgeregelte und flexible Lötstation. Sie ist nach MIL-SPEC/
ESA-Standard antistatisch ausgeführt und für den industriellen 
Einsatz mit hohem Qualitätsanspruch sowie den Reparatur- und 
Laborbereich konzipiert. Anschließbare Werkzeuge sind alternativ 
die Universallötkolben POWER TOOL und TECH TOOL oder die Ent-

POWER TOOL mit Ersa SENSOTRONIC Regelung  
Lötspitzen Serie 832 und 842, siehe Seite 47

TECH TOOL mit Ersa SENSOTRONIC Regelung  
Lötspitzen Serie 612, siehe Seite 48

CHIP TOOL mit Ersa RESISTRONIC Regelung  
Entlötspitzen Serie 422/452, siehe Seite 50

DIGITAL 2000 A
1000-fach bewährt: die universelle, robuste Industrielötstation

Technische Daten

Station Leistung/Spannung Temperatur Lötkolben Leistung/Spannung Anheizzeit Gewicht*

DIGITAL 2000 A 80 W/230 V, 50 – 60 Hz/24 V 50 – 450 °C POWER TOOL 80 W (350 °C) ca. 40 s (280 °C) ca. 50 g

DIGITAL 2000 A 80 W/230 V, 50 – 60 Hz/24 V 50 – 450 °C TECH TOOL 60 W (350 °C) ca. 12 s (280 °C) ca. 50 g

DIGITAL 2000 A 80 W/230 V, 50 – 60 Hz/24 V 150 – 450 °C CHIP TOOL 2 x 20 W (350 °C) spitzenabhängig ca. 75 g

*ohne Zuleitung

Bestellinformation:

Art.-Nr. Beschreibung

0DIG20A84 Elektronikstation 
DIGITAL 2000 A, kompl., 
mit Lötkolben POWER 
TOOL (0840CDJ) mit 
Lötspitze 0842CDLF, 
Ablageständer 0A42 

0DIG20A64 Elektronikstation 
DIGITAL 2000 A, kompl., 
mit Lötkolben TECH 
TOOL (0640ADJ) mit 
Lötspitze 0612ADLF, 
Ablageständer 0A42 

0DIG20A45 Elektronikstation 
DIGITAL 2000 A, kompl.,  
mit Entlötpinzette CHIP 
TOOL (0450MDJ) mit 
Spitzen 0452MDLF020, 
Ablageständer 0A43

DIGITAL 2000 A mit Lötkolben POWER TOOL und Ersa SENSOTRONIC Regelung  
Lötspitzen Serie 832 und 842, siehe Seite 47; Abb. mit 0A08MSET

lötpinzette CHIP TOOL. Sie werden beim Einstecken von der Sta-
tion automatisch erkannt und das Regelverhalten entsprechend 
angepasst. Die Löt- bzw. Entlötspitzen sind hochohmig mit der 
frontseitig angeordneten Potenzialausgleichsbuchse verbunden.

Über nur drei Tasten und einfache Menüführung lassen sich 
Temperaturen, Temperatureinheit °C/°F, Standby-Zeit einstellen, 
ebenso TIP-Offset- und Kalibrierfunktion sowie eine 3-stellige 
Passwortverriegelung und weitere Funktionen. 

Mit der Kalibrierfunktion wird die tatsächliche Lötspitzentempe-
ratur mit der am LED-Display angezeigten Temperatur exakt in 
Übereinstimmung gebracht. Hierzu benötigt man ein geeignetes 
Lötspitzen-Temperaturmessgerät, z. B. Ersa DTM-Serie (s. S. 35).

Die Temperaturregelung der Lötstation Ersa DIGITAL 2000 A 
erfolgt durch einen digitalen PID-Algorithmus. Dieser ist auf eine 
sehr genaue und schnelle Temperaturregelung optimiert.

Alle anschließbaren Löt- und Entlötgeräte besitzen durch die im 
Inneren der Spitzen angeordneten PTC-Heizelemente enorme 
Leistungsreserven. 
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i-CON SERIE
Sicher und innovativ bleifrei Handlöten

Das Sicherstellen der Qualität ist beim blei-
freien Handlötprozess eine riesige Heraus-
forderung. Daher stellen die Anwender viele 
Anforderungen an ein modernes Handlötgerät: 
Es soll klein, leicht und ergonomisch sein, 
darf während des Lötvorgangs nicht zu heiß 
werden und braucht hohe Leistung sowie 
einen hohen Wirkungsgrad zum schnellen Auf- 
und Nachheizen während des Lötens. Zudem 
sollen der Spitzenwechsel leicht und schnell 
möglich sowie Bedienung und Programmierung 
der Station einfach und komfortabel sein.

Die Ersa i-CON Serie wird diesen Anforderun-
gen vollkommen gerecht. Von der kleinsten 
und preiswertesten Station, der i-CON PICO, 
bis zum Flaggschiff, der i-CON VARIO 4, stehen 

dem Anwender unterschiedliche Modelle zur 
Verfügung, die alle mit innovativer Technologie 
überzeugen. Preiswerte Wechselspitzen und 
intelligente Standby-Funktionen sorgen für 
niedrige Betriebskosten, hohe Wirtschaftlich-
keit und beachtliche Energieeinsparung. 

Die i-CON Produktlinie umfasst sowohl Einzel- 
als auch Doppellötstationen für den Betrieb 
unterschiedlicher Löt- und Entlötkolben. Das 
moderne „One Touch“-Bedienkonzept mit 
i-OP-Steuerung und Features wie Prozess-
fensteralarm, Energie-Leistungsstufen und 
automatischer Standby-Sensor geben dem 
i-CON Anwender eine bisher unerreichte Pro-
zesskontrolle.

15
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i-CON MIT SCHNITTSTELLE: 
Vorheizen, Löten, Lötrauchabsaugung – eine Schnittstelle steuert alles!

PATENTIERTE 
LÖTSPITZENTECHNOLOGIE

Neue i-TIP: verbesserte 
Wärmeübertragung und 
längere Standzeit

Das Ziel bei der Konzipierung der i-CON-Lötstationen war die Ent-
wicklung eines neuen Lötkolbens, der die Leistungsfähigkeit von 
Wettbewerbskolben mit Kartuschen-Lötspitzen bei weitem über-
trifft und dabei mit preiswerten auswechselbaren Spitzen arbeitet. 
Mit dem i-TOOL hat Ersa diese Vorgabe erfolgreich umgesetzt. 
Er ist einer der kleinsten und leistungsstärksten Feinlötkolben 
auf dem Markt, mit dem man nicht nur verbesserte Qualität und 
Produktivität im Handlöten erreicht, sondern auch eine enorme 
Senkung der Betriebskosten. Denn beim werkzeuglosen Spitzen-

wechsel bleibt, im Gegensatz zu Kartuschenspitzen, das teure  
Heizelement erhalten. Es wird nur die Lötspitze getauscht – schnell 
und unkompliziert. Eine umfangreiche Palette an Standard- und 
Sonderlötspitzen eröffnet beispiellose Flexibilität, selbst bei diffizi-
len und unkonventionellen Anwendungen. Das Hochleistungsheiz-
element liefert 150 W und sorgt für ein äußerst schnelles Auf- und 
Nachheizen, so dass dem i-TOOL auch bei wärmeintensiven Lötungen 
nie die Puste ausgeht. Dabei liegt er mit 30 g und kompakten 
150 mm Gesamtlänge angenehm in der Hand.

Wählbare Energie-Level:  
Drei Energie-Level stehen zur 
Wahl, die das Heizelement ab-
hängig vom benötigten Wärme-
bedarf regeln. In der höchsten 
Einstellung liefert das System die 
maximale Leistung von 150 W, 
in der niedrigen Stufe wird die 
Leistung streng geregelt und kein 
Überschwingen zugelassen.

Prozessfenster und -alarm:  
Die i-CON Stationen informieren 
den Bediener, falls die Tempera-
tur das vorgewählte Temperatur-
Prozessfenster verlässt.

Automatischer Standby:  
Sobald das Lötwerkzeug nicht 
benutzt wird, sinkt die Tem
peratur nach der vorgewählten 
Standby-Zeit auf die eingestellte 
Standby-Temperatur ab.

i-TOOL Kalibrierung:  
Die Kalibrierungsdaten werden 
auf der Leiterplatte im Griff des 
Lötkolbens gespeichert. Durch 
die von der Regelstation unab-
hängige Kalibrierung können 
alle i-TOOLs an zentraler Stelle 
kalibriert werden.

Der i-TOOL heizt so schnell, 
dass alle Lötverbindungen 
mit nahezu identischer Tem-
peratur hergestellt werden 

können. Der Sensor misst 
die Ist-Temperatur ganz 
vorne an der Lötspitze. 
Der Prozessfernster-

alarm ermöglicht dem 
Bediener eine wieder-
holbare Lötqualität.

Lötspitzentemperatur 
Prozessfenster

Prozessfenster 
beim bleifreien 
Löten

Lötspitzen-
temperatur

Thermoelement misst 
die Spitzentemperatur 
direkt an der Lötstelle

150-W-Heizelement

21

1.	 Preiswerte i-TIP Dauerlötspitze (Verschleißteil, schnell wechselbar, hohe Standzeit)
2.	 i-TIP Spitzenbefestigung in schwarzer oder grüner Ausführung
3.	 Hochleistungs-Heizelement (gesteckt, hohe Standzeit)

Eine nie dagewesene Intelligenz: der i-TOOL verfügt über eine leistungsfähige Steuerung direkt im Griffstück

3
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i-CON MIT SCHNITTSTELLE: 
Vorheizen, Löten, Lötrauchabsaugung – eine Schnittstelle steuert alles!

Lötrauchabsaugsysteme und Heizplatten sind die wichtigsten 
Peripheriegeräte eines Handlötarbeitsplatzes. Die Stationen 
der i-CON C-Produktgruppe verfügen über eine Schnittstelle zur 
Steuerung von Ersa Infrarot-Heizplatten und Ersa EASY ARM 
Lötrauchabsaugungen. 

So lassen sich bis zu zwei i-CON 1C oder i-CON 2 VC Stationen mit 
einem Filtergerät EASY ARM 1 oder EASY ARM 2 verbinden. Dabei 
arbeitet die Lötrauchabsaugung jedoch nur, wenn mindestens 
eine der angeschlossenen Lötstationen in Bebtrieb ist. Sobald 

beide Stationen im Standby-Modus ist, schaltet das EASY ARM-
Gerät ab, was die Filterlebensdauer erhöht und Energiekosten und 
Geräuschpegel senkt.

Die sichere und leistungsstarke mittelwellige IR-Strahlung der 
Ersa Heizplatten bietet enorme Vorteile am modernen Arbeits-
platz: Lötkolben, innenbeheizte SMD-Entlötpinzette und/oder 
Entlötkolben lassen sich bei deutlich verringerten Temperaturen 
betreiben. Das verringert das Risiko, die Baugruppe zu beschädi-
gen. Zugleich verlängert sich die Spitzenstandzeit deutlich.

SMD-Entlöten mit Entlötpinzette CHIP TOOL. Unterseitiges Anwärmen der Leiter-
platte gewährleistet schonende Prozesse.

Komplett ausgestatteter i-CON 2 VC Arbeitsplatz mit Lötstation i-CON 2 VC, 
i-TOOL, CHIP TOOL VARIO und Lötrauchabsaugung.

i-CON MATRIX - MODELLE, TOOLS, PERIPHERIEGERÄTE 
i-CON Station/
Lötwerkzeug + Zubehör

i-CON Regelstationen i-TOOL i-TOOL AIR S i-TOOL HP CHIP TOOL CHIP TOOL 
VARIO

X-TOOL VARIO* IR-Heizplatte EASY ARM 
1 + 2

i-CON 1 


i-CON 1V 
   

i-CON 2V 
   

i-CON 1C 
  

1-CON 1 VC 
     

i-CON 2 VC 
     

i-CON VARIO 2 
       

i-CON VARIO 4 
       

*beim Betrieb dieses Entlötwerkzeuges mit i-CON Regelstationen (außer VARIO) ist eine Vakuumstation nötig.

Eine nie dagewesene Intelligenz: der i-TOOL verfügt über eine leistungsfähige Steuerung direkt im Griffstück
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i-CON PICO & i-CON NANO
Der Einstieg ins professionelle Löten

Technische Daten

Station Leistung/Spannung Temperatur Lötkolben Leistung/Spannung Anheizzeit Gewicht*

i-CON PICO max. 80 W/230 V (115 V), 50 Hz 150 – 450 °C i-TOOL PICO max. 80 W/220 – 240 VAC ca. 9 s (350 °C) ca. 30 g

i-CON NANO max. 80 W / 230 V (115 V), 50 Hz 150 – 450 °C i-TOOL NANO max. 80 W ca. 9 s (350 °C) ca. 30 g

*ohne Zuleitung

Bestellinformation:

Art.-Nr. Beschreibung

0IC1200A Lötstation i-CON NANO, 
komplett,
mit Lötkolben i-TOOL 
NANO (0120CDK), mit  
Lötspitze 0102CDLF16 
und Ablageständer 0A52  
mit Trockenreiniger 
0008M

1IC1200A00A67 i-CON NANO,  
115 V-Version

Schnell, effizient und ein gutes Preis-Leistungs-Verhältnis – diese 
Anforderungen erfüllen die i-CON PICO und i-CON NANO. Sie 
sind die beiden Einsteigerstationen fürs professionelle Löten 
innerhalb der Lötstationen-Serie i-CON von Ersa. 

Einmalig in dieser Produktklasse ist die Konfi-
guration via PC-Software und microSD-Karte. 
Neben der stufenlosen Temperaturregelung 
lassen sich drei Festtemperaturen und drei 
Energie-Level individuell festlegen, so dass der 
Anwender je nach Lötaufgabe schnell zwischen den Parametern 
wechseln kann. Die Standby-Funktion schont die Lötspitze und 
erhöht deren Standzeit erheblich. Weiteres Highlight: Über die 
microSD-Karte lässt sich die Lötstation zudem für andere Benut-
zer sperren. Bedient werden i-CON PICO und i-CON NANO über die 
beiden Knöpfe am gut ablesbaren LC-Display.

Die mit 30 g federleichten, Lötkolben i-TOOL PICO und i-TOOL 
NANO sind äußerst ergonomisch, so dass man gerne mit ihnen 
arbeitet. Sie heizen innerhalb von 9 s von Raum- auf Betriebs-

temperatur. Der integrierte Temperatursensor 
reagiert unverzüglich und exakt, so dass eine 
konstante Temperatur für sicheres Löten 
gewährleistet ist, auch bei empfindlichen 
Bauteilen. Mit der Serie 102 steht eine umfang-
reiche Palette kostengünstiger Lötspitzen für 

unterschiedlichste Anwendungen zur Verfügung. 

Die i-CON NANO realisiert ESD-Sicherheit inkl. Potentialaus-
gleich bis in die Lötspitze und ist das ideale Einstiegsmodell für 
den professionellen Bereich und die Industrie. Die i-CON PICO 
ist die perfekte Lösung für semi-professionelle Anwender und 
ambitionierte Anwender im Hobby-Bereich, die auf ESD-Fähigkeit 
verzichten können. 

i-CON PICO mit Lötkolben i-TOOL PICO 
Lötspitzen der Serie 102, siehe Seite 45/46

i-CON NANO mit Lötkolben i-TOOL NANO 
Lötspitzen der Serie 102, siehe Seite 45/46

Bestellinformation:

Art.-Nr. Beschreibung

0IC1300 Lötstation i-CON 
PICO, komplett, mit 
Lötkolben i-TOOL PICO 
(0130CDK), mit Lötspitze 
1,6 mm meißelförmig 
(0102CDLF16) und 
Ablageständer 0A53

1IC1300000A67 i-CON PICO, 115 V-Version

Kleine Stellfläche: 
nur 145 mm x 80 mm!
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i-CON 1 & i-CON 1V
Professionelle Lötstation für Industrie, Prüffeld und Entwicklung!

Die i-CON 1 ist das bewährte und beliebte „Arbeitstier“ für die 
Elektronikfertigung. Mit dem leichten und ergonomischen 150 W 
i-TOOL steht dem Anwender der perfekte Lötkolben für alle SMD- 
und THT-Lötaufgaben zur Verfügung. Das breite Spitzensortiment 
der Lötspitzenserie 102 passt den i-TOOL jeder Anwendung an.

Die digitale Regelstation i-CON 1 verfügt über das moderne „One 
Touch“-Bedienkonzept mit der iOp-Steuerung und dem großen, hin-
terleuchteten Klartextdisplay. Die Version mit Schnittstelle erlaubt 
den Anschluss einer IR-Heizplatte und einer Lötrauchabsaugung.

Die i-CON 1V verfügt über die neue Regelelektronik, wie sie 
bereits aus den i-CON VARIO Stationen bekannt ist, so dass sich 
mit ihr zusätzlich zu bereits vorhandenen Tools, wie z. B. POWER 

TOOL auch die Entlötpinzette CHIP TOOL VARIO betreiben lässt. 
Dem Anwender stehen damit insgesamt sieben Lötwerkzeuge für 
unterschiedlichste Löt- und Entlötanwendungen zur Verfügung.

i-CON 1 mit Lötkolben i-TOOL 
Lötspitzen der Serie 102, siehe Seite 45/46

i-CON 1 V mit Lötkolben i-TOOL  
Lötspitzen der Serie 102, siehe Seite 45/46

Bestellinformation:

Art.-Nr. Beschreibung

0IC1100A Lötstation i-CON 1, 
kompl., mit Lötkolben 
i-TOOL (0100CDJ), 
Spitze 0102CDLF16 und 
Ablageständer 0A52 mit 
Trockenreiniger 0008M

1IC1100A00A67 i-CON 1, 115 V-Version

0IC1100A0C Lötstation i-CON 1C 
mit Schnittstelle, 
kompl., mit Lötkolben 
i-TOOL (0100CDJ), 
Spitze 0102CDLF16 und 
Ablageständer 0A52 mit 
Trockenreiniger 0008M

1IC1100A0CA67 i-CON 1C, 115 V-Version

Bestellinformation:

Art.-Nr. Beschreibung

0IC1100V Löt- und Entlötstation 
i-CON 1V, mit Lötkolben 
i-TOOL (0100CDJ) mit 
Spitze 0102CDLF16 und 
Ablageständer 0A52

1IC1100V00A67 i-CON 1V, 115 V-Version

0IC1100A0C Löt- und Entlötstation 
i-CON 1V, mit Entlötpin-
zette CHIP TOOL 
VARIO (0460MDJ), mit 
Spitzen 0462MDLF007, 
Ablageständer 0A54

1IC1100VCVA67 i-CON 1C, 115 V-Version

0IC1100V0C Löt- und Entlötstation 
i-CON 1VC mit 
Schnittstelle, mit 
Lötkolben i-TOOL 
(0100CDJ) mit 
Lötspitze 0102CDLF16, 
Ablageständer 0A52

1IC1100V0CA67 i-CON 1VC, 115 V-Version
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i-CON 2V
2-Kanal Löt- und Entlötstation - mehr Flexibilität für Profis

Bestellinformation:

Art.-Nr. Beschreibung

0IC2200V Löt- und Entlötstation i-CON 2V mit Lötkolben 
i-TOOL (0100CDJ) mit Spitze 0102CDLF16 und 
Ablageständer 0A52

1IC2200V00A67 i-CON 2V mit i-TOOL, 115 V-Version

0IC1100A0C Löt- und Entlötstation i-CON 2V mit Lötkolben 
i-TOOL (0100CDJ) mit Spitze 0102CDLF16, Entlöt-
pinzette CHIP TOOL VARIO (0460MDJ) mit Spitzen 
0462MDLF007, Ablageständer 0A52 und 0A54

1IC2200VC0A67 i-CON 2V mit i-TOOL und CHIP TOOL VARIO, 115 V-Version

0IC2200VIT Löt- und Entlötstation i-CON 2V mit 2 Lötkolben 
i-TOOL (0100CDJ) mit Spitze 0102CDLF16 und 2 
Ablageständer 0A52

1IC1100V0CA67 i-CON 2V mit 2 St. i-TOOL, 115 V-Version

0IC2200V0C Löt- und Entlötstation i-CON 2VC mit Schnittstelle, 
mit Lötkolben i-TOOL (0100CDJ) mit Spitze 
0102CDLF16, Ablageständer 0A52

1IC2200V0CA67 i-CON 2VC mit Schnittstelle, 115 V-Version

TECHNISCHE DATEN i-CON 1/1V/1VC UND i-CON 2V/VC
Stationen Leistung/Spannung 115 V-Version Temperaturbereich

i-CON 1/i-CON 1C, max. 150 W/230 V, 50 Hz max. 150 W/115 V, 60 Hz 150 – 450 °C

i-CON 1V/i-CON 1VC max. 80 W / 230 V, 50 Hz max. 150 W/115 V, 60 Hz 50 – 450 °C

i-CON 2V/i-CON 2VC max. 150 W/230 V, 50 Hz max. 150 W/115 V, 60 Hz 50 – 450 °C

TECHNISCHE DATEN LÖT- UND ENTLÖTWERKZEUGE
Kolben Leistung/Spannung Anheizzeit Gewicht*

i-TOOL 150 W ca. 9 s (350 °C ca. 30 g

CHIP TOOL VARIO 2 x 20 W (350 °C) spitzenabhängig ca. 75 g

*ohne Zuleitung

Die 2-Kanal-Löt-und-Entlötstation i-CON 2V ist eine Weiterent-
wicklung der bekannten i-CON 2 auf der zukunftsorientierten Ersa 
VARIO Plattform.

Zusätzlich zu den bisherigen Löt- und Entlötwerkzeugen können 
die SMD-Entlötpinzette CHIP TOOL VARIO (2 x 40 W) und der 
Entlötkolben X-TOOL VARIO (150 W) an dieser Station betrieben 
werden. Die Station nutzt dafür ein intelligentes Powermanage-
ment für die angeschlossenen Tools. Die i-CON 2V überzeugt, 
wie alle Stationen der i-CON Serie, durch intuitive One-Touch-
Bedienung und das große Multifunktionsdisplay. Sie erfüllt die 
ESD-Anforderungen und ist in einer Ausführung mit Schnittstelle 
zu Lötrauchabsaugung, Heizplatte und PC verfügbar. Die i-CON 
2V kann bei Bedarf, wie die i-CON VARIO Stationen, mit einer 
microSD-Speicherkarte auf den neuesten Stand programmiert 
und somit fit für die Zukunft gemacht werden.
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i-CON VARIO 2 &  
i-CON VARIO 4
Mehrkanal Löt- und Entlötstationen

Die i-CON VARIO 4 Mehrkanal Löt- und 
Entlötstation wird höchsten Ansprüchen 
an professionelles Löten und Entlöten ge-
recht. Das High-End-Modell der i-CON-Fa-
milie stellt dem Anwender als weltweit ein-
zige Lötstation vier Lötwerkzeuge für 
anspruchsvolle Lötaufgaben zur Verfügung:

� �Heißluftkolben i-TOOL AIR S (200 W) – 
flexibles SMD-Löten und -Entlöten bei 
kontaktloser Energieübertragung

� �Lötkolben i-TOOL (150 W) – effizientes 
und leistungsstarkes Kontaktlöten mit 
umfangreicher Spitzenauswahl

� �Entlötpinzette CHIP TOOL VARIO (80 W) 
– präzises Entlöten feinster SMD-Bau-
teile

� �Entlötkolben X-TOOL VARIO (150 W) – 
schnelles und sauberes Entlöten von 
THT-Bauelementen

Für Lötaufgaben mit sehr hohem Wärme-
bedarf kann alternativ zum i-TOOL AIR S 
der Lötkolben i- TOOL HP (250 W) betrie-
ben werden. Der Anschluss weiterer Ersa 
Lötwerkzeuge ist möglich.

Die i-CON VARIO 2 Mehrkanal Löt- und 
Entlötstation stellt dem professionellen 

Lötanwender zwei gleichzeitig nutzbare 
Lötwerkzeuge zur Verfügung. Eine Version 
ohne Pumpen richtet sich an Anwender, 
die ausschließlich i-TOOL HP und i-TOOL 
nutzen möchten. Die i-CON VARIO 2 
gleicht ansonsten in ihrer Funktion und 
Bedienung der i-CON VARIO 4. 

Sämtliche Funktionen, inklusive Luft- und 
Vakuumerzeugung, sind bei der i-CON VA-
RIO 2 und 4 in einer zentralen Versor-
gungseinheit mit der gewohnt einfachen 

i-Op Bedienung und übersichtlichen Dis-
plays gebündelt. Die Stationen bieten dar-
über hinaus Schnittstellen für Ersa Löt-
rauchabsaugungen oder Infrarot-Vor- 
heizungen sowie einen USB-Anschluss.

Über eine microSD-Speicherkarte können 
die Stationen schnell und sicher konfigu-
riert werden. Sie sind für alle Einsatzberei-
che in der professionellen Elektronikferti-
gung – auch in ESD-Schutzzonen – bes-
tens geeignet.

i-CON VARIO 2 mit i-TOOL 
AIR S und X-TOOL VARIO

i-CON VARIO 4
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i-TOOL AIR S
Ergonomisch, stark in der Leistung! Der i-
TOOL AIR S leistet 200 W und erlaubt er-
müdungsarmes Arbeiten an vielfältigen 
SMD Komponenten. Die Heißluftmenge (2 
bis 20 l/min) wird direkt am Handstück ein-
gestellt; sie ist im Display einer i-CON VARIO 
2 oder 4 abzulesen. Zum Einlöten kleinster 
Chips ist die Luftmenge exakt dosierbar. 
Verschiedene Düsen sorgen für optimale 

i-TOOL
Der i-TOOL ist ein extrem leichter, leis-
tungsstarker Feinlötkolben mit einer um-
fangreichen Auswahl an preiswerten Dau-
erlötspitzen. 150 W Leistung sorgen für 
schnellstes Auf-/Nachheizverhalten. Pro-
zessfensteralarm, Energie-Leistungsstu-

i-TOOL HP
Höchstleistung für massereiche Lötstellen 
bietet der i-TOOL HP. Mit 250W und wech-
selbaren Lötspitzen liefert er HIGH POWER 
im Handlöten. Dieses Werkzeug kann an al-
len i-CON VARIO Stationen betrieben wer-

CHIP TOOL VARIO
Die Entlötpinzette CHIP TOOL VARIO zeich-
net sich durch starke Leistung (2 x 40 W) 
bei sehr kompaktem Aufbau aus. Sie ist da-
mit für Lötarbeiten an sehr kleinen SMD 
Bauteilen bestens geeignet. Die steckbaren 
Heizelement-Paare sind exakt zueinander 
ausrichtbar und schnell wechselbar. Ein Um-

X-TOOL VARIO
Der Entlötkolben X-TOOL VARIO überzeugt 
durch seine hocheffiziente 150 W Heiztech-
nik. Das Design von Heizung und Entlötspit-
zen gewährleistet eine effiziente Wärme-
übertragung in die Lötstelle und den 
schnellen Abtransport des abgesaugten 

Erwärmung der Bauteile. Ein Bewegungs-
sensor aktiviert den i-TOOL AIR S, mit ei-
nem IR- Sensor im Handstück wird er tas-
terlos geschaltet.

fen und Stand-by-Sensor geben i-CON-An-
wendern eine bisher unerreichte 
Prozesskontrolle.

den. Für den Einzelbetrieb empfiehlt Ersa 
die Version i-CON VARIO 2 HP (0ICV2000HP).

schaltelement wechselt vom selbst schlie-
ßenden zum selbst öffnenden Betrieb dieses 
Präzisionswerkzeugs. Der Bewegungssensor 
des CHIP TOOL VARIO aktiviert das Tool aus 
dem Standby.

Lotes. Die schlanke Form von Heizkopf und 
Entlötspitze ermöglicht Entlötungen auch 
auf eng bestückten Platinen.

Heißluftdüsen der Serie 472, siehe Seite 51

Lötspitzen der Serie 102, siehe Seite 45/46

Lötspitzen der Serie 242, siehe Seite 48

Entlötspitzenpaare der Serie 462, siehe Seite 49

Entlötspitzen der Serie 742, siehe Seite 49

Die Tools der i-CON VARIO 2 & 4
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TECHNISCHE DATEN LÖT- & ENTLÖTWERKZEUGE
Art.-Nr. Bezeichnung Leistung/Spannung Gewicht*

0470ERJ i-TOOL AIR S Heißluftkolben 200 W ca. 90 g

0100CDJ i-TOOL Lötkolben 150 W ca. 30 g

0460MDJ CHIP TOOL VARIO Entlötpinzette 2 x 40 W ca. 30 g

0740EDJ X-TOOL VARIO Entlötkolben 150 W ca. 210 g  
inkl. Zuleitung und Entlötkolben

0240CDJ i-TOOL HP Hochleistungslötkolben 250 W ca. 110 g

*ohne Zuleitung

TECHNISCHE DATEN REGELSTATIONEN
Art.-Nr. Bezeichnung Leistung/Spannung Vakuum Luftmenge Temperaturbereich

OICV403A
i-CON VARIO 4
Regelstation

max. 500 W/230 V, 50 Hz max. 700 mbar 2 – 20 l/min
150 – 450 °C
(50 – 550 °C – i-TOOL AIR S)

OICV203A
i-CON VARIO 2
Regelstation

max. 200 W/230 V, 50 Hz — 2 – 20 l/min
150 – 450 °C
(50 – 550 °C – i-TOOL AIR S)

OICV203AP
i-CON VARIO 2
Regelstation

max. 200 W/230 V, 50 Hz max. 700 mbar 2 – 20 l/min
150 – 450 °C
(50 – 550 °C – i-TOOL AIR S)

OICV203HP
i-CON VARIO 2
Regelstation

max. 200 W/230 V, 50 Hz — — 150 – 450 °C

0ICV203X
i-CON VARIO 2
Regelstation

max. 200 W/230 V, 50 Hz max. 700 mbar — 150 - 450 °C

KONFIGURATIONEN & KOMPATIBILITÄT
Art.-Nr. Bezeichnung i-TOOL AIR S i-TOOL CHIP TOOL VARIO X-TOOL VARIO i-TOOL HP

0ICV2000A i-CON VARIO 2    

0ICV2000AI i-CON VARIO 2    

0ICV2000AC i-CON VARIO 2    

0ICV2000AXV i-CON VARIO 2     

0ICV2000HP i-CON VARIO 2 

0ICV2000XV i-CON VARIO 2   

0ICV2000XVI i-CON VARIO 2   

0ICV4000AI i-CON VARIO 4     

0ICV4000AIC i-CON VARIO 4     

0IC4000AICXV i-CON VARIO 4     

 Lieferumfang,   Kompatibilität
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GLOBAL. AHEAD. SUSTAINABLE.

NEU: �i-CON TRACE
IOT LÖTSTATION
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i-CON TRACE
Endlich lückenlose  

Nachverfolgbarkeit beim Handlöten

Die Hersteller elektronischer Baugruppen stehen momentan vor zahlreichen 
Herausforderungen – darunter die fortschreitende Miniaturisierung der zu ver-
arbeitenden Bauteile, eine immer höhere Bauteildichte auf den zu bearbeitenden 

Leiterplatten und die steigende Varianz der verschiedenen Baugruppen. Um hier 
den Überblick zu behalten und Prozesse stetig verbessern zu können, wird eine 

Rückverfolgbarkeit und genaue Prozessdatendokumentation in der Baugruppen- 
fertigung immer wichtiger. 

Beim maschinellen Lötprozess ist Traceability seit langem ein fester Bestandteil und 
nicht mehr wegzudenken. Anders verhält es sich mit der Traceability bei der manuellen 

Nacharbeit von Baugruppen mit einer Lötstation. Sobald mit einem Lötkolben nachge-
arbeitet wird, war bisher eine lückenlose Dokumentation des gesamten Lötprozesses 
nicht mehr möglich. Daher haben viele Elektronikfertiger komplett auf einen Handlöt-

prozess verzichtet oder er war nur mit einer Sondergenehmigung 
zugelassen.

100 Jahre nach der Patentanmeldung des ersten elektrischen 
Lötkolbens durch Firmengründer Ernst Sachs hat Ersa das 

Handlöten neu erfunden – für das digitale Zeitalter. Die 
i-CON TRACE ist die erste voll vernetzbare Lötstation 

weltweit. Dank integriertem WLAN, Bluetooth und 
Netzwerkkarte lässt sie sich vollumfänglich selbst 
in MES-gesteuerte Produktionsprozesse einbin-
den und macht den kompletten Handlötprozess 
rückverfolgbar und dokumentierbar. Entdecken 
Sie auf den folgenden Seiten das neue IoT-Hand-
löten!



Web-Browser

Server

MES
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Einfacher Zugriff auf die 
vernetzten i-CON TRACE 
Lötstationen via Web-
Browser und das Prinzip 
der zentalen Steuerung 
von Firmware-Updates 
und Kalibriervorgängen 
einzelner Lötstationen.

Vollumfängliche Dokumentation/ 
MES-Anbindung
Lückenlose Prozessdatendokumentation ist ein Schlüssel-Feature zu-
künftiger Elektroproduktion. Die i-CON TRACE schließt die letzte Lücke 
im Handlötprozess und lässt sich komplett selbst in MES-gesteuerte 
Produktionsprozesse einbinden. So kann bereits heute eine Aufzeich-
nung der gesamten Lötaufgabe über ein gewünschtes Dateiformat 
heruntergeladen und in ein übergeordnetes Leitsystem gespeichert 
werden. Zukünftig wird selbst eine Echtzeitkommunikation zwischen 
Lötstation und kundenseitigem MES möglich sein.

100 % Connectivity

Mit der i-CON TRACE bietet Ersa die erste 
Lötstation, die speziell für den Einsatz in 
einem digital vernetzten Umfeld und für 
die lückenlose Rückverfolgbarkeit beim 
Handlöten vorgesehen ist. Mit integriertem 
WLAN, Bluetooth und erweiterbarer Netz-
werkkarte bietet sie eine nie dagewesene 
Konnektivität. Die Bediensoftware ERSA 
TRACE COCKPIT ist kostenfrei als Download 

verfügbar und wird lediglich einmalig zentral 
auf dem Kunden-server installiert. Sobald 
eine Lötstation in das Firmennetzwerk 
eingebunden wird, können alle mobilen End-
geräte (PC, Tablet, Smartphone), die sich 
ebenfalls im Firmennetzwerk befinden und 
die entsprechende Berechtigung besitzen, 
auf die Lötstationen zugreifen und mit 
ihr kommunizieren. Der Zugriff erfolgt via 

Web-Browser, z. B. Google Chrome, Firefox, 
Windows Explorer. Durch das serverge-
stützte Kommunikationskonzept wird un-
ter anderem die Verwaltung der einzelnen 
Lötstationen durch die Konnektivität ent-
scheidend erleichtert: Firmware-Updates, 
Kalibrierungsintervalle und vieles mehr 
kann zentral von einem Rechner durchge-
führt und überwacht werden.

Traceability

Jeder Lötstation lassen sich spezifische Lötaufgaben zentral zuweisen – 
via MES, PC oder Mobile Device. Dabei werden alle wesentlichen Parameter 
wie die zu verwendende Lötspitze, Temperatur, Lötdraht und Flussmittel 
zentral durch qualifiziertes Personal voreingestellt. Dadurch wird die 
Prozesssicherheit wesentlich erhöht: Jedes Werkstück wird gemäß den 
vorgegebenen Spezifikationen gelötet. Der Operator kann sich dabei ganz 
aufs Löten konzentrieren und die Fehleranfälligkeit sinkt.
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Mit nur einem Ein-/Aus-Schalter sowie drei Leucht-
dioden unterscheidet sich das Bedienkonzept deut-
lich von allen anderen Industriestationen mit ihren 
komplexen Einstellmöglichkeiten und Displays. Die 
Arbeit für das Personal an der Lötstation wird we-
sentlich vereinfacht. Mittels Handscanner werden 
Bauteil, verwendete Lötspitze, Lötdraht und Fluss-
mittel erfasst. So „weiß“ das System, dass alle Be-
dingungen für die zugeteilte Lötaufgabe erfüllt sind. 
Das LED-Interface gibt dem User dann buchstäblich 
grünes Licht, sobald die vordefinierte Temperatur an 
der Löstpitze erreicht ist. Eine effektive Maßnahme, 
um sicherzustellen, dass jede Lötstelle mit der exakt 
richtigen Temperatur und passendem Material gelö-
tet wird. Etwaige Fehlfunktionen (z.B. defektes Heiz-
element, falsche Lötspitze in Relation zum Bauteil) 
werden vom System erkannt und an den Operator 
gemeldet. Sind alle Parameter korrekt, wird der Löt-
prozess freigegeben. Beim Löten erfasst die i-CON 
TRACE die Prozessdaten. Dadurch ist jeder Lötvor-
gang genauestens dokumentiert und rückverfolgbar.

Einzigartiges Bedienkonzept: GREEN MEANS GO. Wenn alle Bedingungen für die zugeteilte Lötaufgabe erfüllt sind, gibt das LED-Interface der i-CON TRACE buchstäblich 
grünes Licht und der User kann mit dem Lötvorgang starten.

Prozessdaten-Dokumentation – die Connectivity der i-CON TRACE erlaubt es, jeden einzelnen Lötvorgang zu dokumentieren: Baugruppe, verwendete Spitze, Temperatur und 
Lötdauer werden elektronisch erfasst und können nachverfolgt werden. Links im Bild: Einscannen des QR-Codes der Lötspitze mit dem Hand-Scanner vor dem Löten.

GREEN
MEANS
GO!



PREMIUM 
PERFORMANCE.

MINIMUM 
COST.

Nicht nur in Sachen Connectivity und Bedienkonzept son-
dern auch in der Hardware setzen neue Features der  

i-CON TRACE Maßstäbe.
Bewährte Technologien wurden verfeinert: Mit 150 W 
Heizleistung bietet die i-CON TRACE überragende  
Performance. Sie heizt sehr schnell auf, noch 
schneller nach und sorgt so für ein stabiles Tem-
peraturprofil. Neu designte Lötspitzen bringen die 
Wärme punktgenau zur Lötstelle.
Heizelement und Lötspitze lassen sich weiterhin 
separat wechseln. Das schont Ressourcen und 
Geldbeutel, denn jedes Verschleißteil muss nur 
dann erneuert werden, wenn es wirklich erforder-
lich ist. Die i-CON TRACE ist somit nicht nur ökono-
misch, sondern auch ökologisch ein Gewinn für jede 

Elektronikproduktion.
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Features

1. i-TOOL TRACE: extrem leichter, leistungsstarker Feinlötkolben
2. �Neues Heizelement: hohe Leistung 150 W, SENSOTRONIC-Temperaturregelung,  

Schnellwechselsystem der Lötspitze (tip‘n‘turn release)
3. �Neue Lötspitzenserie: thermisch optimiertes neues Spitzendesign,  

schnelle Spitzenbefestigung mit QR-Code auf jeder Lötspitze

1

3

2



Für die verschiedenen Lötanwendungen bietet Ersa eine Vielzahl 
unterschiedlicher Formen und Größen von Lötspitzen. Selbst für 
spezielle Anwendungen sind maßgeschneiderte Spitzenformen kein 
Problem. Tip´n´Turn ist das patentierte Konzept für die Vereinigung 
von Heizelement und Lötspitze, welches einen Spitzenwechsel in 
Rekordzeit ermöglicht. 
Jede Spitze verfügt über einen Bajonettverschluss, der zusam-
men mit dem multifunktionalen Ablageständer einen besonders 
schnellen und sicheren Wechsel der Lötspitze erlaubt. Einfach den 
Lötkolben in eine der vorgesehenen Öffnungen platzieren und um 
ca. 10° drehen – schon kann man die alte Lötspitze entfernen und 
eine neue, passende Spitze aufbringen. Dies kann selbst ohne den 
Ablageständer per Hand erfolgen. Sogar im heißen Zustand.

Ökonomisch-ökologischer Gewinn für jede Elektronikfertigung

Über eine Mobile App für Smartphones und Tablets kann die i-CON 
TRACE auch ohne Anbindung in ein Firmennetzwerk wie eine her-
kömmliche Stand-alone-Lötstation genutzt werden. Das Programm 
zur Steuerung der Lötstation läuft auf dem mobilen Endgerät 

– relevante Informationen wie Soll- und Ist-Temperatur werden 
via Bluetooth oder WLAN auf einem Smart Device angezeigt und 
können dort auch geändert werden. Dies eröffnet dem Anwender 
eine bedarfsgerechte, smarte Bedienung.

Spitzenwechsel in Rekordzeit

Bestellinformation:

Art.-Nr. Beschreibung

0ICT1000A i-CON TRACE Lötstation, komplett mit Lötkolben i-TOOL TRACE (0140CDJ), Spitze 0142CDLF16 und Ablageständer 0A58  
mit Trockenreiniger 0008M

1ICT1000A00A67 i-CON TRACE Lötstation, komplette 115V-Version

0ICT125 Netzwerkkarte i-CON TRACE

Technische Daten

Station Leistung/Spannung Temperatur Lötkolben Sekundärspannung Anheizzeit Gewicht

i-CON TRACE Max. 150 W/230 V (115 V), 50/60 Hz 50 – 450 °C i-TOOL TRACE 24 V ca. 9 s 72 g

29
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HYBRID REWORK.

Weiter Informationen 
zu unserem kompletten 
Rework-Programm finden 
Sie auf Seite 56 und unter 
rework.ersa.de.



Einfachste Parametereinstellungen:
Obenheizung

sanft intensiv
Zeit* >180 s 180-120 s 120-90 s 90-60 s
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4 intensiv unten Hochlast
Vorsicht

*Zu erwartende Lötzeit, abhängig von der Anwendung 
und der Leistungsstufe der Untenheizung.
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HR 200
Rework out of the Box! So einfach kann Rework heute sein.

Technische Highlights: 
n �400 W Hybrid-Hochleistungsheizelement
n �Optionale 800 W IR-Heizplatte
n �Einfache Leistungsvorwahl in vier Stufen
n �Fußtaster zur Aktivierung der Heizungen
n �Äußerst kompaktes Gerät (Stellfläche 300 

x 300 mm)
n �Benutzung ohne Software

Auspacken, aufstellen, löten! So einfach 
kann Rework heute sein. Die Ersa Hybrid 
Rework Station HR 200 verfügt über ein 
400 W Hybrid-Hochleistungsheizelement, 
mit dem SMT-Bauteile bis zu einer Größe 
von 30 x 30 mm aus- und eingelötet 
werden können. Zusätzlich kann die 
Station mit einer leistungsstarken 800 W 
Infrarot-Untenheizung betrieben werden. 
Sie gewährleistet die ideale Erwärmung 
der Baugruppe. Die erforderliche Leistung 

von Oben- und Untenheizung wird mit je 
einem Wahlschalter in vier Heizstufen 
vorgewählt und per Fußtaster aktiviert. So 
bleiben beide Hände frei, um beim Entlö-
ten das Bauteil mit geeigneten Werkzeu-
gen zu entnehmen. 

Je nach Baugruppe und eingestellter 
Leistung lassen sich Bauteile typischer-
weise in 60 bis 180 s (1–3 min) ein- oder 
auslöten. In Arbeitspausen schaltet die 

Untenheizung automatisch auf Stand-by 
zurück. Der integrierte Leiterplattenhalter 
positioniert die Baugruppe in optima-
ler Höhe zwischen den Heizungen. Zur 
Arbeitsplatzausstattung empfiehlt Ersa 
optional einen Kühlventilator sowie einen 
Thermoelement-Sensor und ein Tempe-
raturmessgerät. Weiteres Zubehör bis 
hin zu einer Reflow-Prozesskamera, um 
Löt- und Entlötprozesse zu beobachten, 
rundet die Ausstattung ab.

Technische Daten

Station Leistung/Spannung Heizfläche Gewicht*

HR 200 400 W/230 V bzw. 115 V, 50 – 60 Hz 30 x 30 mm 3,7 kg

Heizplatte 800 W/230 V bzw. 115 V, 50 – 60 Hz 125 x 125 mm 2,5 kg

*mit Zuleitung

Bestellinformation:

Art.-Nr. Beschreibung

0HR200 Hybrid-Rework-System 
HR 200 mit Fußschalter, 
Positionslaser und 
Leiterplattenhalter

1HR2000000A67 HR 200, 115 V-Version

0HR200-HP Hybrid-Rework-System 
HR 200 mit Fußschalter, 
Positionslaser, 
Leiterplattenhalter und 
Heizplatte

1HR200-HP0A67 HR 200 mit Heizplatte, 
115 V-Version
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ERSA HR 100 & IRHP 100
Kombinierte Handheld- und Tisch-Rework-Station

Technische Highlights: 
n �HYBRID TOOL mit 200 W 

Heizelement
n �Positionslaser und LED-Anzeige im 

Handgriff
n �Drei austauschbare Hybridadapter
n �Geräuscharmer Rework-Lüfter 

(unter 40 dB)
n �Integrierte Vakuumpumpe und 

Vac-Pen
n �Temperaturerfassung über  

AccuTC Thermoelement (K-Typ)

n �PC-Anschluss über USB- 
Schnittstelle

n �Werkzeughalter mit 
Höheneinstellung

n �IR-Hochleistungs-Heizplatte 
(800 W) mit Glasabdeckung

n �Platinenaufnahme (250 mm 
x 290 mm)

n �Bedienung über Dreh-Druck-
knopf und IR Soft

Bestellinformation:

Art.-Nr. Beschreibung

0IRHR100A Hybrid-Rework-System HR 100, kompl., mit HYBRID 
TOOL (3IRHR100A-01), Vakuumpipette Vac-Pen 
(0VP020), Hybridadaptern 0IRHR100A-14, -15, -16 
und Abziehwerkzeug (0IRHR100A-24)

1IRHR100A0A67 HR 100, 115 V-Version

0IRHR100A-HP Hybrid-Rework-System HR 100, kompl., mit HYBRID 
TOOL (3IRHR100A-01), Vakuumpipette Vac-Pen 
(0VP020), 3 Hybridadaptern, Abziehwerkzeug, Stativ 
mit Aufnahme für HYBRID TOOL und IR-Heizplatte 
mit Leiterplattenhalterung

1IRHR100AHPA67 HR 100 mit Heizplatte, 115 V-Version

0IRHR-ST050 Hybrid-Rework-Stativ, kompl.

Technische Daten

Station Leistung/Spannung Heizfläche Gewicht*

HR 100 200 W/230 V bzw. 115 V, 50 – 60 Hz

HYBRID TOOL 6 x 6 mm bis 20 x 20 mm 300 g

Heizplatte 200 W, 800 W/230 V bzw. 115 V, 50 – 60 Hz 125 x 125 mm 2,5 kg

*mit Zuleitung

Das HR 100 verwendet Ersas revolutionäre und patentierte 
Hybrid-Rework-Technologie zum sicheren Auslöten und Ersetzen 
kleiner SMDs. Die mittelwellige IR-Strahlung in Kombination mit 
einem sanften Heißluftstrahl garantiert eine optimale Energie-
übertragung auf das Bauteil.

Der HYBRID TOOL bietet eine schonende und homogene Erwär-
mung von Bauteilen. Wechselbare Hybridadapter lenken bis zu 
200 W Hybridwärme gezielt auf das Bauteil – und angrenzende 
Bereiche sind geschützt. Dank der benutzerfreundlichen Bedie-
nung können auch weniger erfahrene Anwender mit dem HR 100 
schnell und sicher arbeiten.

Im Handgriff des ergonomischen HYBRID TOOL ist ein Positionsla-
ser integriert, der hilft, den Arbeitspunkt während des gesamten 
Prozesses im Visier zu halten. Über den USB 2.0-Anschluss kann 
das HR 100 an Ersas etablierte Rework-Software Ersa IR Soft 
angeschlossen werden.



Bauteil aus Print-Schablone ausheben

DIP&PRINT STATION
Für Ersa Rework-Systeme

Technische Highlights: 
n �Einfache Bauteilbedruckung mit Lotpaste
n �Bauteil-Dip-In für Lotpaste oder 

Flussmittel

n �Passend zu allen Ersa Rework-Systemen
n �Einfach wechselbare Schablonen
n �Integrierte Reinigungsmöglichkeit
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Bestellinformation:

Art.-Nr. Beschreibung

0PR100 Dip&Print Station

0PR100-PL550 Rahmenfixierung PL 550

0PR100-PL650 Rahmenfixierung PL 650

0PR100-D001
Dip-Schablone,  
40 x 40 mm/300 µm

0PR100-D002
Dip-Schablone,  
20 x 20 mm/150 µm

0PR100-D003
Dip-Schablone,  
20 x 20 mm/100 µm

Kundenspezifische und weitere Schablonen auf 
Anfrage

Die Ersa Dip&Print Station ermöglicht 
dem Anwender von Ersa Rework-Syste-
men, die Bauteilvorbereitung (Auftrag von 
Lotpaste oder Flussmittel) einfach, zuver-
lässig und reproduzierbar vorzunehmen.

Optionale Dip-Schablonen erlauben es, 

Bauteile definiert in Flussmittel oder 
Lotpaste einzutauchen und so ein defi-
niertes Depot an den Lötanschlüssen zu 
erzeugen. Dieses Verfahren eignet sich 
für BGAs und die meisten Fine-Pitch-
Bauteile. Mit einer bauteilspezifischen 
Print-Schablone werden z. B. QFN-/MLF-
Anschlüsse und die anderer geeigneter 
SMD-Komponenten einfach und präzise 
mit einem Lotpastendepot versehen.

Beim Print-Prozess wird das in die Scha-
blone eingespannte Bauteil von unten mit 
Lotpaste bedruckt, um anschließend mit-
tels der Platziereinheit aus der Schablone 
ausgehoben und platziert zu werden.

Für jedes Ersa Rework System gibt es 
eine passende Fixierung zur Aufnahme 
des Schablonenrahmens der Dip&Print 
Station am Platziersystem.

Flussmittelauftrag in Dip-Schablone

Dip&Print Station mit Zubehör



GLOBAL. AHEAD. SUSTAINABLE.

EASY ARM FÜR DEN 
ARBEITSPLATZ.
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LÖTRAUCHABSAUGUNGEN
EASY ARM 1 und EASY ARM 2

Die Lötrauchabsaugungen EASY ARM 1 
und EASY ARM 2 zeichnen sich durch 
hohe Absaugleistung, effiziente Filter-
leistung und zugleich sehr leisen Betrieb 
aus. Das Absaugvolumen beträgt mit 
neuem Filter 110 m³/h pro Absaugarm. 
Die Reinigung der Prozessluft erfolgt in 
drei Stufen: Ein Vorfilter hält Stäube und 
größere Partikel zurück. Der Kombifilter 
scheidet Mikropartikel ab, wie sie beim 
Löten entstehen, und der Aktivkohlefilter 
bindet schädliche Gase.

Dem Anwender stehen sowohl ein Gerät 
mit einem Absaugarm – die EASY ARM 1 – 
als auch ein Gerät mit zwei anschließbaren 
Absaugarmen – die EASY ARM 2 – zur 
Verfügung. Die individuelle Montage der 
Systeme erfolgt mit einem Tischhalter. Per 
Knopfdruck wird die Absaugleistung am 
System für jeden Absaugarm individuell 
eingestellt. Für beide Geräte kommen 

baugleiche Vor- und Hauptfilter zum 
Einsatz. Optische und akustische Signale 
weisen auf einen nötigen Filterwechsel 
hin. Ein klar strukturiertes Programm 
von Absaugarmen und -düsen bietet für 
alle Anwendungsbereiche eine passende 
Absauglösung. 

Bestellinformation:

Art.-Nr. Beschreibung Maße 
(L x B x H)

Leistung Volumenstrom/ 
Vakuum

Geräusch- 
pegel

Filter

0CA10-001 Filtergerät Ersa EASY ARM 1, komplett,  
mit i-CON C Schnittstelle

255 x 255 x 470 mm 40 W / 
100 – 240 V
50 – 60 Hz

130 m³/h max. /
1.800 Pa

max. 50 dB (A) HEPA-
Aktivkohle

0CA10-002 Filtergerät Ersa EASY ARM 2, komplett,  
mit i-CON C Schnittstelle

490 x 255 x 470 mm 80 W / 
100 – 240 V
50 – 60 Hz

2 x 130 m³/h max. /
2 x 1.800 Pa

max. 50 dB (A) HEPA-
Aktivkohle

Technische Highlights: 
n �Effiziente 3-stufige Partikel- 

und Gasfilterung
n �Extrem leiser Betrie
n �Absaugleistung für jeden Arm 

individuell einstellbar
n �Optische und akustische An-

zeige zum Filterwechsel
n �Schneller und einfacher 

Filterwechsel
n �Baugleiche Filter für EASY 

ARM 1 und EASY ARM 2

Zur längeren Nutzung der Filter und zur 
Energieeinsparung können beide Geräte über 
eine Schnittstelle mit Ersa i-CON Lötstatio-
nen oder einem Standby-Schalter verbunden 
werden. So wird die jeweilige Absaugung nur 
dann betrieben, wenn mit der angeschlosse-
nen i-CON Lötstation gearbeitet wird.



36

Art.-Nr. Beschreibung Art.-Nr. Beschreibung

0CA10-4002
Absaugarm Highflex, 1.000 mm, 
zur Direktmontage an Filtergerät

3CA10-9001 Tischhalterung EASY ARM 1

0CA10-4003
Absaugarm Omniflex, 900 mm, 
zur Direktmontage an Filtergerät

3CA10-9002 Tischhalterung EASY ARM 2

0CA10-4001
Absaugarm mit Gelenk, 500 mm 
Highflex, zur Tischmontage, inkl. 
0CA10-2002

0CA10-1001
Kombifilter, Partikelfilter H13,  
Gasfilter Aktivkohle

0CA10-4004
Absaugarm mit Gelenk, 600 mm 
Omniflex, zur Tischmontage, inkl. 
0CA10-2002

0CA10-1002/04
Vorfilter, Partikelfilter F7  
(4 Stück/VPE)

0CA10-2002 Verbindungsschlauch, 2.000 mm 3CA10-2003
Interface-Kabel z. Anschluss von 
Lötstationen mit Schnittstelle

0CA10-9006
Düsenkupplung Omniflex 
(nur bei Absaugarm Omniflex und 
Absaugdüse 5001/5004

3CA10-2004 Standby-Schalter

ZUBEHÖR
EASY ARM 1 und EASY ARM 2
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Art.-Nr. Beschreibung Art.-Nr. Beschreibung

0CA10-5001*
Absaugdüse, metallisch, 
antistatisch, 60 mm ø

0CA10-9004 Gerätekupplung

0CA10-5002
Absaugdüse rund,
ø 118 mm, antistatisch

3CA10-9008
Verschlusskappe für  
Saugarmanschluss

0CA10-5003
Absaugdüse rechteckig,
155 mm x 90 mm, antistatisc

0CA10-4005
Tischdurchführung Omniflex inkl. 
0CA10-2002

0CA10-5004*
Absaugdüse Plus, 
230 mm x 85 mm, transparent

291405
Tischdurchführung mit Absaugarm 
Omniflex, 600 mm, inkl. 0CA10-2002

0CA10-5005*
Absaugdüse, Kunststoff, 
antistatisch, 60 mm

290763
Tischdurchführung mit Absaugarm 
Highflex, 500 mm, inkl. 0CA10-2002

*In Verbindung mit einem Absaugarm Omniflex benötigen Sie 0CA10-9006 Düsenkupplung Omniflex.



GLOBAL. AHEAD. SUSTAINABLE.

ARBEITSPLATZZUBEHÖR 
UND HILFSMITTEL.
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INFRAROT-HEIZPLATTEN
IRHP 200 und IRHP 100 A

Bestellinformation:

Art.-Nr. US-Version
115 V

Beschreibung Heizfläche  
(L x B)

Abmessungen (L 
x B x H)

Leistung/Span-
nung

Gewicht*

0IRHP200 Infrarot-Rework-Heizplatte 
IRHP 200, komplett, mit 
Regelstation 0RA4500D

260 x 135 mm 300 x 250 x 90 mm max. 800 W/ 
230 V~, 50 – 60 Hz

ca. 4 kg

0IRHP100A-03 0IRHP100A-04 Infrarot-Rework-Heizplatte 
IRHP 100 A

125 x 125 mm 200 x 260 x 53,5 mm 250 W (Stufe 6) 
230 V~(115 V~), 
50 – 60 Hz

ca. 2,6 kg

*ohne Zuleitung

Mit der Ersa Rework-Heizplatte IRHP 200 
steht allen Anwendern eine kompakte und 
ergonomische Einheit zum Vorwärmen 
sämtlicher SMD-Bauelemente sowie von 
Baugruppen und Substraten zur Verfügung. 
Sie kann auch zum Reflowlöten einseitig 
bestückter SMD-Platinen und zum „Re-
balling“ von BGA-Bauelementen benutzt 
werden.

Die IRHP 200 ermöglicht schonendes Vor-
wärmen von Baugruppen durch die gleich-
mäßige Wärmeabgabe der IR-Strahler und 
ist besonders für bleifreie Anwendungen 
geeignet.

Die separate Regelstation kann ergono-
misch günstig getrennt von der Heizplatte 
am Arbeitsplatz positioniert werden.

Die Infrarot-Heizplatte IRHP 100 A 
ermöglicht das unterseitige Vorheizen von 
Platinen beim manuellen Löten, Entlöten 
und in der Nacharbeit. Die sichere und 
leistungsstarke Infrarot-Heiztechnologie 
bietet enorme Vorteile: 

Die Betriebstemperatur der Werkzeuge 
kann deutlich reduziert werden, niedrigere 
Spitzentemperaturen verringern die Gefahr 
der Beschädigung der Leiterplatten, wäh-
rend sich die Spitzenstandzeit gleichzeitig 
erheblich verlängert. Die Heizplatte kann 
mit der i-CON 1C oder i-CON 2C gesteuert 
werden.

Elektronisch temperaturgeregelte Infrarot-Rework-
Heizplatte IRHP 200 mit integriertem Thermoele-

ment und Regelstation 0RA4500D

Infrarot-Rework-Heizplatte Ersa IRHP 
100 A mit 6-stufiger Ansteuerung über 

optionale Regelstation i-CON 1C
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LÖTBÄDER

Bestellinformation:

Art.-Nr. US-Version
115 V

Beschreibung Leistung/
Spannung

Temperatur Maße in mm
(L x B x H)

Lotmenge Gewicht Heizkörper

0T55 Lötbad T 50 S 65 W/230 V 300 °C 28 x 20 x 13 ca. 40 g 370 g 1 St. 0051T001

0T56 1T5600A068 Lötbad T 10 S 130 W/230 V 340 °C 60 x 30 x 25 ca. 185 g 615 g 1 St. 0151B0

0T02 Lötbad T 02 240 W/230 V 600 °C 25 Ø; 47 D ca. 125 g 1.200 g 1 St. 0241T0

0T03 Lötbad T 032 360 W/230 V 430 °C 100 x 30/151 x 55 ca. 1.000 g 2.300 g 2 St. 05X100

0T04 Lötbad T 04 400 W/230 V 410 °C 52 x 52 x 84 ca. 1.900 g 3.900 g 4 St. 05X100A1

0T05 Lötbad T 05 500 W/230 V 440 °C 86 x 68/201 x 90 ca. 2.850 g 3.400 g 2 St. 08X800

0T06 Lötbad T 06 1000 W/230 V 560 °C 120 x 80 x 60 ca. 4.800 g 5.200 g 6 St. 05X100P2

0T07 Lötbad T 07 1200 W/230 V 600 °C 90 x 90 x 100 ca. 6.400 g 5.500 g 4 St. 08X800A5

0T11 Lötbad T 11 1600 W/230 V 450 °C 300 x 60 x 50 ca. 7.500 g 8.000 g 8 St. 05X100A3
1Tiegel nach unten konisch. 2VDE-geprüft, alle weiteren Lötbäder werden VDE-gemäß gefertigt.

Ersa Lötbäder sind elektrisch beheizte Schmelztiegel für Lote. Die 
hochbelastbaren Keramikheizelemente sind auswechselbar am 
Tiegel montiert und zum äußeren Blechgehäuse hin wärmeisoliert. 
Die Lötbäder T 02, T 03, T 04, T 05, T 06 und T 07 können 
auf halbe Leistung umgeschaltet werden. Wegen der hohen 
Temperatur von ca. 600 °C eignen sich die Bäder T 02 und T 07 
besonders zum Verzinnen von Kupferlackdrähten. 

Alle Lötbäder werden mit einer 1,5 m langen Anschlussleitung 
geliefert. Um die Lötqualität zu erhöhen und die Oxidbildung zu re-
duzieren sowie aus Gründen der Energieeinsparung, empfehlen wir 
die Verwendung des Temperaturreglers RA 4500 D zusammen mit 
dem Thermofühler 0F007 oder oder dem Longlife-Thermofühler 
0F008.

Die Kleinlötbäder T 50 S/T 10 S werden vorzugsweise zum 
Tauchverzinnen von Litzenenden, Anschlussdrähten und 
Kabelschuhen verwendet. Die Lottiegel können durch Auftragen 
der hochtemperaturbeständigen Spezialfarbe (Artikel-Nr. 
4HMFARBE) vor Korrosion und Benetzung geschützt werden.

Lötbad  T 50 S

Temperaturregler RA 4500 D

Lötbad  T 04

Lötbad  T 11

Lötbad  T 07
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TEMPERATURREGLER
RA 4500 D

TEMPERATURMESSGERÄT
DTM 100

Bestellinformation:

Art.-Nr. Beschreibung anschließbare  
Leistung/Spannung

Regelab- 
weichung

Temperatur- 
bereich

Regler

0RA4500D Temperaturregler RA 4500 D 3000 W/230 V, 50 – 60 Hz max. ±2 % 50 – 600 °C 2-Punkt mit  
P-Charakteristik

0F007 Thermofühler, 8 mm ø

0F008 Longlife-Thermofühler, 3 mm ø

Bestellinformation:

Art.-Nr. Beschreibung Messbereich Arbeits- 
temperatur

Strom- 
versorgung

Maße ohne 
Sensorkopf

Gewicht

0DTM100 Temperaturmessgerät DTM 100 im 
Kunststoffkoffer

-50 – 1.150 °C 0 – 45 °C 9-V-Flach- 
batterie 6F22

100 x 60 x 26 mm ca. 134 g

0DTM100P Lötkolben ERSA 80 S -50 – 1.150 °C 0 – 45 °C ca. 3 m 9-V-Flach- 
batterie 6F22 in

100 x 60 x 26 mm ca. 134 g g

Der Temperaturregler RA 4500 D kann an 
unterschiedlichen Lötbädern betrieben 
werden. Über einfache Steckverbindun-
gen sind die Lötbäder an den Regler 
anschließbar. Mit fünf Arbeitsprogrammen 
erlaubt der RA 4500 D, durch einfache 
Programmauswahl schnell auf unter-
schiedliche Lötbäder zu wechseln. Mittels 
Thermofühler (optional) kann die Station 
auch für einfache Temperaturmessungen 
(Pr5) verwendet werden. 

 RA 4500 D 
mit optionalem Thermofühler F008

Durch seine vielfälti-
gen Funktionen und 
große Regelgenauig-
keit – insbesondere 
bei Ersa Lötbädern 

– eignet sich der RA 4500 D 
besonders für den Einsatz in 
Fertigungsprozessen mit hohem 
Qualitätsanspruch.

In zertifizierten Betrieben und unter Qua-
litätsgesichtspunkten ist das regelmäßige 
Überprüfen der Lötspitzentemperatur obli-
gatorisch. Ersa Lötsta-
tionen sind, über ihre 
gesamte Lebensdauer 
systembedingt äußerst 
temperaturstabil.

Mögliche Differenzen 
zwischen Soll- und Ist-Wert infolge unter-
schiedlicher Spitzen oder durch geringe 
Heizelement-Toleranzen bei der RESIST-
RONIC Regelung können mit dem Tempera-

Das DTM 100 besitzt einen patentierten Sensorkopf (K-Typ) 
mit Chromel-Alumel-Fühler und ist für genaue Messungen 
auch an sehr feinen Lötspitzen geeignet.

turmessgerät DTM 100 leicht 
festgestellt und bei nahezu 
allen Ersa Lötstationen schnell 

und einfach korrigiert 
werden. Dazu wird die 
aufgeheizte Lötspitze 
zunächst gereinigt und 
mit neuem Lot benetzt. 
Anschließend hält man die 
Lötspitze an den Tempe-

ratursensor und ermittelt die 
Temperatur, sobald sich die 
Anzeige stabilisiert hat. 

auch mit 
Prüfprotokoll 

erhältlich
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VAKUUMPIPETTE
SVP 100

ENTLÖTGERÄTE
VAC X und SOLDAPULLT AS 196

Bestellinformation:

Art.-Nr. Beschreibung Länge ø Gehäuse ø Saugnäpfe Gewicht

0SVP100 Vakuumpipette SVP 100, komplett, mit gebogener 
Spitze 0SVP12K und 3 Saugnäpfen 0SVP13A

150 mm 14 mm 4 mm, 6 mm, 
9 mm

60 g

Bestellinformation:

Art.-Nr. Beschreibung Entlötspitzen Saugvolumen

0VACX Antistatische Entlötpumpe VAC X 0VACX2 (2 St.) 11,3 cm³

0AS196 Antistatische Entlötpumpe SOLDAPULLT AS 196 0LS197 34 cm³

Mit der Vakuumpipette SVP 100 können 
nahezu alle Komponenten, außer MELFs 
und Mini-MELFs, gehandelt werden. Dieses 
Werkzeug besteht aus einem vernickelten 

Das Entlötgerät VAC X besticht durch hohe 
Saugleistung und rückschlagarmes Entlöten. 
Der antistatische Gehäuseaufbau erlaubt 
Entlötarbeiten an elektrostatisch gefährde-
ten Baugruppen. Durch die lange schlanke 

Entlötpumpe SOLDAPULLT AS 196Entlötpumpe VAC X

Entlötspitze kann auch auf eng bestückten 
Leiterplatten gearbeitet werden.

Das Modell SOLDAPULLT AS 196 
zeichnet sich durch eine extrem gute 

Rückschlagdämpfung aus und ist vor allem 
in der Industrie tausendfach bewährt. Das 
Doppeldichtring-System garantiert eine 
gleichbleibend hohe Saugleistung.

SPITZENWECHSELWERKZEUG
3ZT00164

Bestellinformation:

Art.-Nr. Beschreibung

3ZT00164 Spitzenwechselwerkzeug

Mit dem Spitzenwechselwerkzeug 3ZT00164 
lassen sich alle innenbeheizten Löt-/Entlöt-
spitzen sowie Heißluftdüsen selbst in heißem 
Zustand gefahrlos und schonend ausgetau-
schen. Zusätzlich gibt es eine Flachzangen- 
und Seitenschneiderfunktion. 

Aluminiumgriff, der am hinteren Ende mit 
einem Dichtstopfen verschlossen ist. Nach 

dem Öffnen lassen sich hier Ersatzspitzen 
und Saugnäpfe aufbewahren.



STR 100

STR 200
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STAPEL-RACKS
STR 100 und STR 200

LÖTDRAHTABROLLER
SR 100

Bestellinformation:

Art.-Nr. Beschreibung

0STR100 Stapel-Rack STR 100 zum platzsparenden und sicheren Aufstellen der Lötstationen (außer i-CON) am Arbeitsplatz

0STR200 Stapel-Rack STR 200 zum platzsparenden und sicheren Aufstellen der i-CON Lötstationen am Arbeitsplatz

Bestellinformation:

Art.-Nr. Beschreibung Lötdrahtspulen ø Spulenaufnahme

0SR100 Lötdrahtabroller SR 100 für eine Lötdrahtrolle 250 g, 500 g, 1.000 g 14 mm

0SR101 Aufbausatz SR 101 für 2. Lötdrahtrolle 250 g, 500 g, 1.000 g 14 mm

Mit dem Ersa Stapel-Rack STR 100 lassen 
sich bei Bedarf zwei Lötstationen, wie zum 
Beispiel die Elektronikstation DIG 2000 A 
und die Vakuumeinheit, sinnvoll und platz-
sparend miteinander kombinieren. Mit dem 
Ersa Stapel-Rack STR 200 lassen sich zwei 
i-CON Lötstationen oder eine i-CON Löt-
station mit einer Vakuumeinheit oder einer 
anderen Ersa Lötstation kombinieren.

Der Ersa Lötdrahtabroller SR 100 ist äu-
ßerst standfest und kann Lötdrahtspulen 
von bis zu 1.000 g Gewicht aufnehmen. Das 
optimale Abrollen unterschiedlicher Spulen 
wird durch eine konische Zentriermutter 
garantiert.Die flexibel gelagerte Lötdraht-
führung eignet sich für alle gängigen 
Lötdrahtdurchmesser und ermöglicht das 
Abspulen in die gewünschte Richtung, 
ohne dass der Standort des SR 100 verän-
dert werden muss. 

Der als Zubehör lieferbare und nachträglich 
leicht montierbare Aufbausatz Ersa SR 101 
erlaubt die gleichzeitige Verwendung einer 
zweiten Lötdrahtspule.

Optionaler Aufbausatz SR 101 für die Verwendung 
einer zweiten Lötdrahtspule (Lieferung ohne Löt-
draht und SR 100)

Lötdrahtabroller SR 100 
(Lieferung ohne Lötdraht)

Stapel-Racks für einen 
aufgeräumten Arbeits-
platz (Lieferung ohne 
Lötstationen)
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ABLAGEN & SCHWÄMME
Löt- und Entlötgeräte sind Wärmegeräte 
und können anwendungsbedingt im 
Betrieb hohe Temperaturen annehmen. Sie 
sollten niemals unbeaufsichtigt betrieben, 
bei längeren Arbeitspausen ausgeschaltet 

und immer in geeigneten Ablageständern 
abgelegt werden. Die meisten Ersa Ab-
lageständer bestehen aus Metall oder 
wärmebeständigem Duroplast, größten-
teils in antistatischer Ausführung. Die 

Mehrzahl besitzen einen Viskoseschwamm 
oder Trockenreiniger aus Metallwolle zur 
Spitzenreinigung und außerdem Möglich-
keiten zum übersichtlichen Ablegen und 
Aufbewahren von Löt- und Entlötspitzen.

ABLAGESTÄNDER & SCHWÄMME
Art.-Nr. Beschreibung Art.-Nr. Beschreibung

0A04
Ablageständer für Lötkolben von 
50 W - 150 W, ISOTYP 90 und 
0180PZ

0A55
Ablageständer für Heißluftkolben 
i-TOOL AIR S

0A05
Ablageständer für mittelgroße und 
kleine Lötkolben

0A56
Ablageständer für Entlötkolben 
X-TOOL VARIO

0A08MSET

Trockenreiniger 0008M mit 
Aufnahme zur Trockenreinigung von 
Lötspitzen (speziell beim bleifreien 
Löten)

0A57
Ablageständer für Lötkolben  
i-TOOL HP

0A17
Ablageständer für Lötkolben von 
200 W bis 550 W

0A58
Ablageständer für Lötkolben  
i-TOOL TRACE

0A18
Ablageständer für Lötkolben der 
MULTI-TIP Serie; Lötkolben TIP 260

3N194/SB
Gummiauflegscheibe für Lötkolben 
MULTI-TIP, MULTI-PRO, Ersa 30 S

0A39 Ablageständer für Lötkolben RT 80 0SH03
SMD-Löt-und-Entlötspitzenhalter 
für die Löt-/Entlötspitzenserie 212, 
422 und 452

0A42
Ablageständer für Lötkolben TIP 
TOOL, POWER TOOL, ERGO TOOL, 
MICRO TOOL und TECH TOOL

0G156
Schwammbehälter G156 für 
Gaslötkolben INDEPENDENT 75 und 
INDEPENDENT 130

0A43
Ablageständer für Entlötpinzette 
CHIP TOOL

0003B/SB

Viskoseschwamm, blau, 55 x 55 mm, 
für Ablageständer 0A09, 10, 13, 16, 
24, 25, 28, 29, 30, 34, 35, 36, 39, 
41 – 45, 48

0A45

Universalablageständer für 
Lötspitzenserie 832 (C8 – C18, MD, 
QD, ZD), Lötdrahtvorschubeinheit, 
Lötrauchabsaugung

0004G/SB
Viskoseschwamm, 34 x 65 mm für 
Ablageständer 0A05, 0A21 und 0A26

0A52
Ablageständer für Lötkolben i-TOOL, 
i-TOOL nano

0006G/SB
Schwamm, ø 36 mm für Schwamm-
behälter 0G156 für Gaslötkolben 
INDEPENDENT 75 / 130

0A53
Ablageständer für Lötkolben  
i-TOOL PICO

0008M/10
Trockenreiniger für Aufnahme 
0A08MSET

0A54
Ablageständer für Entlötpinzette 
CHIP TOOL VARIO
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KUNSTSTOFFSCHWEISSGERÄT
ERSA 185 PZ

SPITZENHALTER
SMD 8015

Bestellinformation:

Art.-Nr. Beschreibung bestückt mit ERSADUR Lötspitzen bestückt mit ERSADUR Entlötspitzen

0SH03 Spitzenhalter SH 03, 
unbestückt

keine keine

0SMD8015 Spitzenhalter SMD 8015, 
komplett

0102PDLF04, …PDLF10, ...CDLF24, ...WDLF23, 
...ADLF40, ...SDLF06L, Lötspitzenbefestigung für 
i-TOOL 3IT1045-00, komplett, grüne Ausführung

0742ED0819H, ...1023H, ...1225H, 0462SDLF002 
und 0462CDLF018, 0472BR, ...CR, ...DR und ...ER

Mit dem Kunststoffschweißgerät Ersa 
185 PZ können thermoplastische Folien, 
Gewebe und Dichtungsprofile getrennt, 
verschweißt und versiegelt werden. Beim 
Trennen von Kunststoffseilen werden 
die Enden gleichzeitig verschweißt und 
dadurch gegen Aufdrehen gesichert.

Bestellinformation:

Art.-Nr. US-Version
115 V

Beschreibung mit  
Schweißkeil

Leistung/
Spannung

Anheiz-
zeit

Temperatur-
bereich

Gewicht*

0185PZ 1185PZA068 Kunststoffschweißgerät Ersa 185 PZ 0182PZ004 150 W/230 V ca. 5 min ca. 370 °C 370 g

*ohne Zuleitung

Der Spitzenhalter SMD 8015 ist mit den 
gängigsten Lötspitzen bzw. Entlötspitzen-
paaren, insbesondere für die SMD-Technik, 
ausgestattet. Er ermöglicht, die Spitzen 

platzsparend, übersichtlich und schnell 
zugänglich aufzubewahren.

Alle Lötspitzen und Entlötspitzenpaare 
wurden nach dem ERSADUR-Verfahren 
gefertigt. Sie besitzen eine sehr gute  
Wärmeleitfähigkeit und hohe Standzeit.

SH 03 - Spitzenhalter, unbestückt SMD 8015 - Spitzenhalter 0SH11 mit Aufsatz
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STANGENLOT

LÖTDRAHT

Bestellinformation:

Art.-Nr. Legierung Schmelzbereich Lieferform

4LOT230GAG3.5CU0.7 Sn95,8Ag3,5Cu0,7 217 – 218 °C Stangen von ca. 230 g

4LOT230G64B Sn64Pb36 183 °C Stangen von ca. 230 g

Bestellinformation:

Legierung nach 
DIN EN 29453

Flussmittel nach DIN EN ...
... % Flussmittelanteil

Schmelzbereich

Sn96,5Ag3,0Cu0,5 29453, J-STD-004A/EN61190-1-1: ROL0, halogenfrei, 3,5 % 217 °C

Sn96,5Ag3,0Cu0,5 29453, J-STD-004A/EN61190-1-1: RELO, halogenfrei, 1,6 % 217 °C – 219 °C

Rückstandsarmer, halogenfreier No-Clean-Lötdraht. Speziell angepasst an die Erfordernisse in der Elektronikfertigung. Das Flussmittel zeichnet sich durch hohe 
Temperaturbeständigkeit aus und spritzt während des Aufschmelzens nicht. Die hellen, festen Flussmittelrückstände sind weder korrosiv noch elektrisch leitend und  
können daher auf der Lötstelle verbleiben.

Sn60Pb40 29453, J-STD-004A/EN61190-1-1: ROM1, 2,2 % 183 °C – 190 °C

Sn60Pb40 29453, J-STD-004A/ EN61190-1-1: REL0, 1,4 % 183 °C – 190 °C

Sn63Pb37 29453, J-STD-004A/EN61190-1-1: ROL0, halogenfrei, 0,9 % 183 °C

 Änderungen vorbehalten

Ersa Stangenlote werden, wie die 
Lötdrähte, aus Loten erster Schmelze ge-
wonnen. Sie eignen sich vorzugsweise zum 
Befüllen von Lötbädern. Zum leichteren 
Aufschmelzen können sie bei Bedarf in 
50-mm-Abschnitten geliefert werden. In 
Verbindung mit Lötkolben höherer Leistung 
und geeigneten Flussmitteln werden sie 
auch zum Verlöten von Kabelschuhen grö-
ßeren Querschnitts und in der Blechver
arbeitung verwendet.

Hochwertiges Stangenlot aus erster Schmelze 
zum Füllen von Lötbädern

Ersa Lötdrähte bestehen ausschließlich aus hochwertigen 
Rohstoffen. Durch Fertigung auf modernsten Maschinen 
erfüllen sie alle Qualitätsanforderungen. Sie werden in un-
terschiedlichen Abmessungen und Legierungen hergestellt, 
um sämtlichen Anforderungen aus der Praxis Rechnung 
zu tragen. Verschiedene „Flussmittelseelen“ erlauben eine 
individuelle Anpassung an alle löttechnischen Erfordernisse, 
insbesondere im Bereich der Elektro- und Elektronik- 
industrie. 

Eine aktuelle und vollständige Über- 
sicht unserer Lötdrähte inkl. Draht- 
durchmesser sowie weitere Infos und 
Artikelnummern erhalten Sie unter  
www.ersa.de

Ersa Lötdrähte sind in verschiedene Legierungen und Gebindegrößen verfügbar
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ENTLÖTLITZEN

FLUSSMITTEL & FLUX-REMOVER

Bestellinformation:

Art.-Nr. Legierung Gebindegrößen*

0WICKNC1.5/10 No-Clean-Entlötlitzen, Länge 1,5 m, Breite 1,5 mm 10 St.

0WICKNC2.2/10 No-Clean-Entlötlitzen, Länge 1,5 m, Breite 2,2 mm 10 St.

0WICKNC2.7/10 No-Clean-Entlötlitzen, Länge 1,5 m, Breite 2,7 mm 10 St.

0WICKNC4.9/10 No-Clean-Entlötlitzen, Länge 1,5 m, Breite 4,9 mm 10 St.

*auch als SB-Verapckungen erhältlich.

Bestellinformation:

Art.-Nr. Beschreibung Gebindegröße Gefahrenkennzeichen

0FMKANC32-005 No-Clean-Flussmittelcreme, EN 29454/1.1.3 C 5-ml-Kartusche 05; 07

0FMKANC32-200 No-Clean-Flussmittelcreme, EN 29454/1.1.3 C 200-ml-Dose 05; 07

4FMJF8300-005 Flussmittelgel 8300 für Rework, EN 29454-1/1.2.3 C (F-SW33), harzhaltig, 
halogenfrei, rückstandsarm

5-ml-Kartusche 07

4FMJF8300-030 Flussmittelgel 8300 für Rework, EN 29454-1/1.2.3 C (F-SW33), harzhaltig, 
halogenfrei, rückstandsarm

30-ml-Kartusche 07

0FMPEN FLUX-PEN ohne Füllung

4FMJF8001-PEN FLUX-PEN mit Flussmittel IF 8001, EN 29454/2.2.3 A (F-SW 34/DIN 8511) 7 ml 02; 08

0FMIF8001-001 Flussmittel IF 8001, EN 29454/2.2.3 A 100 ml 02; 08

4FMJF6000-PEN FLUX-PEN mit Flussmittel IF 6000, für bleifreies Rework, EN 29454/1.1.3 A, 
Feststoffgehalt 7,5 %

7 ml 02; 07

0FMIF6000-001 Flussmittel IF 6000, für bleifreies Rework, EN 29454/1.1.3.A (F-SW 32), 
harzhaltig, halogenfrei, lange Aktivierungszeit, rückstandsarm, 
Feststoffgehalt 7,5 %

100 ml 02; 07

0FMIF2005-002 No-Clean-Flussmittel IF 2005 M, EN 29454/2.2.3 A 200-ml-Sprayflasche 02; 07; 08

0FR400 FLUX-REMOVER (0FR400), mit Bürste 0FR202 und Schutzkappe 0FR203 400-ml-Kartusche 02; 07; 09

Ersa Entlötlitzen sind mit halogenfreiem 
No-Clean-Flussmittel getränkt. Sie eignen 
sich zum schonenden Entfernen von über-
schüssigem Lot und von Altlot, insbeson-
dere von SMD-bestückten Leiterplatten. 

Feines Kupfergewebe mit hoher Kapillar-
kraft sorgt für beste Entlötergebnisse. 
Unter Umständen ist die zusätzliche 
Verwendung einer Flussmittelcreme 
angebracht.

Ersa No-Clean-Flussmittelcreme in unterschiedlichen Gebindegrößen FLUX-REMOVER FLUX-PEN

Ersa No-Clean-Flussmittel und Fluss-
mittelcreme bewähren sich besonders 
bei allen Reparaturprozessen in der SMD-
Technik. Mittels FLUX-PEN bzw. Kartusche, 

welche mit Stößel und Kanüle geliefert 
wird, können sie einfach und gezielt auf
getragen werden. Überschüssige Reste 
entfernt man gegebenenfalls mit dem 

FLUX-REMOVER unter Zuhilfenahme saug-
fähiger, nichtfasernder Papiertücher oder 
speziell dafür angebotener ESD-sicherer 
Produkte.



GLOBAL. AHEAD. SUSTAINABLE.

LÖT- UND 
ENTLÖTSPITZEN.



Kupferkern
Das Grundmaterial aus hochwärme-
leitfähigem Elektrolytkupfer gewähr-
leistet optimale Wärmeübertragung 
vom Heizelement zur ERSADUR-
Beschichtung

Nickel-
schicht

Benetzbarer Bereich
ERSADUR-Beschichtung an der Lötbahn, 
werkseitig mit bleifreiem Lot benetzt

Chromschicht
Chromüberzug verhindert Korrosion und das 
Annehmen von Lot an unerwünschten Stellen

Eisen-
schicht
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ERSADUR DAUERLÖTSPITZEN

KNOW-HOW TRANSFER

Die Lötspitze ist das „Herzstück” des Lötkolbens und verant-
wortlich für den Wärmefluss vom Heizelement über das Lot zur 
Lötstelle. 

Je nach Kolben und Lötaufgabe stehen unterschiedlichste Spit-
zenarten zur Verfügung. Voraussetzungen für eine gute Lötung 
sind die richtige Spitzenform, perfekte Wärmeleitung, makellose 
Beschaffenheit und zuverlässige Beständigkeit. 

ERSADUR Lötspitzen sind für Dauerbetrieb und hohe Qualität 
geschaffen. In einem speziellen, von Ersa entwickelten Verfahren 
werden sie auf galvanischem Weg mit einer Eisenschicht plattiert 
und durch eine zusätzliche Chromschicht vor Korrosion und Oxida-
tion geschützt. Perfekter Wärmetransfer schützt den Heizkörper 
des Lötkolbens vor Überlastung und vorzeitigem Verschleiß. Für 
die vielfältigen Anforderungen bietet Ersa ein umfassendes Pro-
gramm an Löt- und Entlötspitzen.

Ersa erklärt #1 - 
Richtige Lötspitzen-
pflege

Ersa erklärt #2 - 
X-TOOL VARIO
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FACHGERECHTE PFLEGE
für beste Lötqualität und eine lange Spitzenstandzeit

PFLEGEPRODUKTE

Ersa Trockenreiniger 

Der Ersa Trockenreini-
ger (Best.-Nr. 0008M/SB, 
0008M/10) ist eine Alternative 
zu den Ersa Viskoseschwäm-
men und eignet sich besonders 
beim bleifreien Löten.

Service-Werkzeug  
X-TOOL VARIO 

Das Service-Werkzeug (Best.-
Nr. E074600) wurde zum Spit-
zenwechsel und zur Reinigung 
des Entlötkolbens X-TOOL 
VARIO konzipiert.

Reinigungsset für Spitzen-
serie 742H (X-TOOL VARIO)

Das Reinigungsset (Best.-Nr. 
E074700) enthält je einen 
passenden Bohrer für Spitzen 
der Serie 742H. Rückstände 
im Absaugkanal lassen sich so 
entfernen.

Reinigungsbürste Messing

Mit der Messingbürste (Best.-
Nr. 3ZT00051) werden Lötspit-
zen schonend gereinigt. Sie 
eignet sich auch zur Reinigung 
von Heizelementen.

Im Handlötbereich legen die Anwender sehr großen Wert auf 
lange Spitzenstandzeiten bei kontinuierlich guten Lötergebnissen. 
Lötspitzen, die aufgrund starker Oxidation das Lot nur langsam 
schmelzen, beeinträchtigen die Produktivität erheblich. Die 
Lötspitze muss gepflegt werden, um einen effizienten Prozess zu 
gewährleisten.

Die „Trockenreinigung“ bringt wesentliche Vorteile. Die Lötspit-
zen werden nicht schlagartig abgekühlt, und es entstehen keine 
Verunreinigungen durch verschmutzte Schwämme. Durch die leicht 
abrasive Wirkung der speziellen Metallwolle lassen sich bei der 
Trockenreinigung die angelagerten passiven Schichten gut entfer-
nen. Die Lebensdauer der Lötspitzen wird dadurch beim bleifreien 
Handlöten deutlich verlängert.

340 – 360 °C für bleifreies Lot

Lötkolbenspitze leicht in die Metall-
wolle einstechen und drehen

FEUCHT – NICHT NASS!

Verschmutze Metallwolle entfernen,
Lotauffangbehälter leeren

Schwamm (0003B) muss feucht sein

Nach Reinigung neues Lot zuführen

Vorsichtig abwischen

Sofort neues Lot zuführen

Trockenreinigung mit Metallwolle Reinigung mit feuchtem Schwamm



51

SERIE 102 ERSADUR DAUERLÖTSPITZEN
	 Alle i-CON Lötstationen mit Lötkolben i-TOOL, i-TOOL NANO oder i-TOOL PICO

0102PDLF01/SB
bleistiftspitz, abgesetzt, 0,1 mm ø

0102PDLF02/SB
bleistiftspitz, 0,2 mm ø

0102PDLF03/SB
bleistiftspitz, abgesetzt, 0,3 mm ø

0102PDLF03L/SB
bleistiftspitz, verlängert, 0,3 mm ø

0102PDLF04/SB
bleistiftspitz, 0,4 mm ø

0102PDLF04L/SB
bleistiftspitz, verlängert, 0,4 mm ø

0102PDLF05L/SB
bleistiftspitz, verlängert, 0,5 mm ø

0102PDLF06/SB
bleistiftspitz, verlängert, 0,6 mm ø

0102PDLF06L/SB
bleistiftspitz, verlängert, 0,6 mm ø

0102PDLF07/SB
bleistiftspitz, 0,7 mm ø

0102PDLF08L/SB
bleistiftspitz, verlängert, 0,8 mm ø

0102PDLF10/SB 
bleistiftspitz, 1,0 mm ø

0102CDLF04/SB
meißelförmig, 0,4 mm

0102CDLF12/SB
meißelförmig, 1,2 mm

0102CDLF16/SB
meißelförmig, 1,6 mm

0102CDLF18L/SB
meißelförmig, verlängert, 1,8 mm

0102CDLF20/SB
meißelförmig, 2,0 mm

0102CDLF24/SB
meißelförmig, 2,4 mm

0102CDLF24L/SB
meißelförmig, 2,4 mm

0102CDLF32/SB
meißelförmig, 3,2 mm

0102CDLF50/SB
meißelförmig, 5,0 mm

0102CDLF65/SB
meißelförmig, 6,5 mm

0102CDLF080C/SB
meißelförmig, konisch, 8,0 mm

0102CDLF100/SB
meißelförmig, 10,0 mm

alle Maßangaben ohne Vorverzinnung
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SERIE 102 ERSADUR DAUERLÖTSPITZEN
	 Alle i-CON Lötstationen mit Lötkolben i-TOOL, i-TOOL NANO oder i-TOOL PICO

0102CDLF100C/SB
meißelförmig, konisch, 10,0 mm

0102CDLF120C/SB
meißelförmig, konisch, 12,0 mm

0102CDLF200/SB
angeschrägt, 20,0 mm

0102SDLF04/SB
bleistiftspitz, gebogen, 0,4 mm ø

0102SDLF06/SB
bleistiftspitz, gebogen, 0,6 mm ø

0102SDLF06L/SB
bleistiftspitz, gebogen,  
verlängert, 0,6 mm ø

0102SDLF08L/SB
bleistiftspitz, gebogen,  
verlängert, 0,8 mm ø

0102SDLF18/SB
meißelförmig, gebogen, 1,8 mm ø

0102ADLF13/SB
angeschrägt, 1,3 mm ø

0102ADLF15/SB
angeschrägt, 1,5 mm ø

0102ADLF20/SB
angeschrägt, 2,0 mm ø

0102ADLF40/SB 
angeschrägt, 4,0 mm ø

0102ZDLF100/SB
WICK-TIP, 10,0 mm

0102ZDLF150/SB
WICK-TIP, 15,0 mm

0102ZDLF200/SB
WICK-TIP, 20,0 mm

0102BDLF20/SB
PLCC-Messer

0102WDLF16/SB
PowerWell mit Hohlkehle, 1,6 mm ø

0102WDLF23/SB
PowerWell mit Hohlkehle, 2,3 mm ø

0102WDLF35/SB
PowerWell mit Hohlkehle, 3,5 mm ø

0102CDLF24A/SB
meißelförmig, asymmetrisch 2,4 mm,

0102CDLF46A/SB
meißelförmig, asymmetrisch, 4,6 mm

0102CDLF80A/SB
meißelförmig, asymmetrisch, 8,0 mm

0102YDLF1224/SB
geschlitzt, angeschrägt, ID 1,2 mm, 
AD 2,4 mm

0102YDLF1852
geschlitzt, angeschrägt, ID 1,8 mm, 
AD 5,2 mm

alle Maßangaben ohne Vorverzinnung
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SERIE 142 ERSADUR DAUERLÖTSPITZEN
	 i-CON TRACE mit Lötkolben i-TOOL TRACE

0142PDLF01/SB
bleistiftspitz, abgesetzt, 0,1 mm ø

0142PDLF03/SB
bleistiftspitz, abgesetzt, 0,3 mm ø

0142PDLF03L/SB
bleistiftspitz, verlängert, 0,3 mm ø

0142PDLF05/SB
bleistiftspitz, 0,5 mm ø

0142PDLF08/SB
bleistiftspitz, 0,8 mm ø

0142PDLF08L/SB
bleistiftspitz, verlängert, 0,8 mm ø

0142PDLF10/SB 
bleistiftspitz, 1,0 mm ø

0142CDLF04/SB
meißelförmig, 0,4 mm

0142CDLF06/SB
meißelförmig, 0,6 mm

0142CDLF08/SB
meißelförmig, 0,8 mm

0142CDLF08A/SB
meißelförmig, asymmetrisch, 
0,8 mm

0142CDLF10/SB
meißelförmig, 1,0 mm

0142CDLF12/SB
meißelförmig, 1,2 mm

0142CDLF16/SB
meißelförmig, 1,6 mm

0142CDLF16A/SB
meißelförmig, asymmetrisch, 
1,6 mm

0142CDLF18L/SB
meißelförmig, verlängert, 1,8 mm

0142CDLF20/SB
meißelförmig, 2,0 mm

0142CDLF24/SB
meißelförmig, 2,4 mm

0142CDLF24A/SB
meißelförmig, asymmetrisch, 
2,4 mm

0142CDLF24L/SB
meißelförmig, 2,4 mm

0142CDLF32/SB
meißelförmig, 3,2 mm

0142CDLF46A/SB
meißelförmig, asymmetrisch, 
4,6 mm

0142CDLF50/SB
meißelförmig, 5,0 mm

0142CDLF65/SB
meißelförmig, 6,5 mm

0142CDLF080/SB
meißelförmig, 8,0 mm

0142CDLF80A/SB
meißelförmig, asymmetrisch, 
4,6 mm

0142CDLF100/SB
meißelförmig, 10,0 mm

0142CDLF120/SB
meißelförmig, 12,0 mm

alle Maßangaben ohne Vorverzinnung
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SERIE 142 ERSADUR DAUERLÖTSPITZEN
	 i-CON TRACE mit Lötkolben i-TOOL TRACE

0142SDLF04L/SB
bleistiftspitz, gebogen, verlängert, 
0,4 mm ø

0142SDLF06L/SB
bleistiftspitz, gebogen,  
verlängert, 0,6 mm ø

0142SDLF08L/SB
bleistiftspitz, gebogen,  
verlängert, 0,8 mm ø

0142ADLF13/SB
angeschrägt, 1,3 mm ø

0142ADLF15/SB
angeschrägt, 1,5 mm ø

0142ADLF22/SB
angeschrägt, 2,2 mm ø

0142ADLF32/SB 
angeschrägt, 3,2 mm ø

0142ADLF40/SB 
angeschrägt, 4,0 mm ø

0142ZDLF100/SB
WICK-TIP, 10,0 mm

0142ZDLF150/SB
WICK-TIP, 15,0 mm

0142ZDLF200/SB
WICK-TIP, 20,0 mm

0142BDLF20/SB
PLCC-Messer

0142WDLF16/SB
PowerWell mit Hohlkehle, 1,6 mm ø

0142WDLF23/SB
PowerWell mit Hohlkehle, 2,3 mm ø

0142WDLF35/SB
PowerWell mit Hohlkehle, 3,5 mm ø

alle Maßangaben ohne Vorverzinnung
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SERIE 832, 842 & 852 ERSADUR DAUERLÖTSPITZEN
	 ANALOG 60/60 A
	 ANALOG 80/80 A
	 DIGITAL 80 A

	 DIGITAL  2000 A mit POWER 
TOOL

	 ELS 8000/M/D
 	 Ersa 15+ / 25+ / 35+

	 MICRO-CON 60 iA mit POWER 
TOOL

	 MS 6000 / MS 8000/D
	 MULTI-PRO/MULTI-SPRINT

	 MULTI-TC/PTC 70
	 RDS 80
	 TWIN 80 A mit ERGO TOOL

0832UD/SB, 0832UDLF/SB 
bleistiftspitz, 0,4 mm ø, verlängert 

0832SD/SB, 0832SDLF/SB
bleistiftspitz, 0,8 mm ø, verlängert

0832BD/SB, 0832BDLF/SB
bleistiftspitz, 1,0 mm ø

0832YD/SB, 0832YDLF/SB
meißelförmig, 1,6 mm

0832CD/SB, 0832CDLF/SB
meißelförmig, 2,2 mm

0832KD/SB, 0832KDLF/SB
meißelförmig, 2,2 mm, verlängert

0832ED/SB, 0832EDLF/SB
meißelförmig, 3,2 mm

0832VD/SB, 0832VDLF/SB
meißelförmig, 5,0 mm

0832FDLF/SB
angeschrägt, 2,0 mm

0832TDLF/SB
angeschrägt, 3,0 mm ø

0832NDLF/SB
angeschrägt, 4,0 mm ø

0832PW/SB 
PowerWell mit Hohlkehle

0832HD/SB
SolderWell mit Hohlkehle gebogen

0832AD/SB
PLCC-Messer, 1,5 mm

0832WD/SB
meißelförmig, 2,5 mm, abgewinkelt

0832RD/SB
meißelförmig, 5,0 mm, abgewinkelt

0832GDLF/SB
angeschrägt, 14 mm, 35°-Winkel

0832LDLF/SB
angeschrägt, 17 mm, 35°-Winkel

0832MDLF/SB
beidseitig angeschrägt, 8 mm

0842UD/SB, 0842UDLF/SB
bleistiftspitz, 0,4 mm ø, verlängert

0842SD/SB, 0842SDLF/SB
bleistiftspitz, 0,8 mm ø, verlängert

0842BD/SB, 0842BDLF/SB
bleistiftspitz, 1,0 mm ø

0842YD/SB, 0842YDLF/SB
meißelförmig, 1,6 mm

0842CD/SB, 0842CDLF/SB
meißelförmig, 2,2 mm

0842KD/SB, 0842KDLF/SB
meißelförmig, 2,2 mm, verlängert

0842ED/SB, 0842EDLF/SB
meißelförmig, 3,2 mm

0842ID/SB
bleistiftspitz, 0,4 mm ø, abgewinkelt

0842JD/SB
meißelförmig, 2,2 mm, abgewinkelt

0852GD/SB
angeschrägt, 8,0 mm

0852VD/SB
meißelförmig, 5,0 mm

alle Maßangaben ohne Vorverzinnung
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SERIE 612 ERSADUR DAUERLÖTSPITZEN
	 CPS 60.10
	 DIGITAL 60 A

	 DIGITAL  2000 A mit TECH TOOL
	 MICRO-CON 60 iA mit TECH TOOL

0612SDLF/SB
bleistiftspitz, 0,4 mm ø 

0612BDLF/SB
bleistiftspitz, 1,0 mm ø

0612ADLF/SB
meißelförmig, 1,6 mm

0612KDLF/SB
meißelförmig, 2,4 mm

0612EDLF/SB
meißelförmig, 3,2 mm ø

0612JD/SB
meißelförmig, 1,6 mm, abgewinkelt 
30°-Winkel

0612HD/SB
Ersa SolderWell mit Hohlkehle  
2,5 mm, 30° gebogen

0612ND/SB
45°-Winkel, angeschrägt, 3,0 mm

0612FDLF/SB
45°-Winkel, angeschrägt, 2,0 mm

0612WDLF/SB
45°-Winkel, angeschrägt, 4,0 mm

alle Maßangaben ohne Vorverzinnung

SERIE 242 ERSADUR DAUERLÖTSPITZEN
	 i-CON VARIO 2 und 4 mit Lötkolben i-TOOL HP

0242CDLF50/SB
meißelförmig, 5,0 mm

0242SDLF90/SB
meißelförmig, 9,0 mm, abgewinkelt 40°

0242CDLF100/SB
meißelförmig, 10,0 mm

0242CDLF120/SB
meißelförmig, 12,0 mm

0242CDLF200/SB
meißelförmig, 20,0 mm

0242CDLF109A/SB
meißelförmig, asymmetrisch, 10,9 mm 

alle Maßangaben ohne Vorverzinnung
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SERIE 212 ERSADUR DAUERLÖTSPITZEN
	 ANALOG 20 A
	 DIGITAL 2000 A mit MICRO TOOL

	 MICRO-CON 60 iA mit MICRO TOOL
	 REWORK 80

	 SMD 8000
	 SMT UNIT 60 A/AS

	 TWIN 40 A/AS
	 TWIN 80 A mit MICRO TOOL

0212SDLF/SB
bleistiftspitz, 0,2 mm ø

0212BDLF/SB
bleistiftspitz, 0,4 mm ø

0212CDLF/SB
meißelförmig 1,0 mm

0212EDLF/SB
meißelförmig 1,8 mm

0212FDLF/SB
meißelförmig 2,2 mm, verstärkt

alle Maßangaben ohne Vorverzinnung
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SERIE 722 ENTLÖTSPITZEN, ERSADUR
	 DIGITAL 2000 A mit X-TOOL 	 X-TOOL KIT 1 	 Alle i-CON Lötstationen mit X-TOOL

0722ED0821/SB
Innen ø 0,8 mm, Außen ø 2,1 mm

0722ED1226/SB
Innen ø 1,2 mm, Außen ø 2,6 mm

0722ED1529/SB
Innen ø 1,5 mm, Außen ø 2,9 mm

alle Maßangaben ohne Vorverzinnung

SERIE 742H ENTLÖTSPITZEN, ERSADUR, HOCHVERZINNT
	 Alle i-CON Lötstationen mit Entlötgerät X-TOOL VARIO

0742ED0616H/SB
ERSADUR Entlötspitze, hochverzinnt

0742ED0819H/SB
ERSADUR Entlötspitze, hochverzinnt

0742ED1023H/SB
ERSADUR Entlötspitze, hochverzinnt

0742ED1225H/SB
ERSADUR Entlötspitze, hochverzinnt

0742ED1529H/SB
ERSADUR Entlötspitze, hochverzinnt

0742ED2032H/SB
ERSADUR Entlötspitze, hochverzinnt

0742ED2438H/SB
ERSADUR Entlötspitze, hochverzinnt

0742ED1548H/SB
ERSADUR Entlötspitze, hochverzinnt 
Innen ø 1,5 mm, Außen ø 4,8 mm

0742ED2351H/SB
ERSADUR Entlötspitze, hochverzinnt 
Innen ø 2,3 mm, Außen ø 5,1 mm

alle Maßangaben ohne Vorverzinnung

Ø 3

0,
4

1

1

6

Ø 3

SERIE 462 ENTLÖTSPITZEN
	 Alle i-CON Lötstationen mit Entlötpinzette CHIP TOOL VARIO

0462PDLF005/SB
bleistiftspitz, 0,5 mm ø

0462CDLF010/SB
meißelförmig, 1,0 mm 

0462CDLF018/SB
meißelförmig, 1,8 mm 

0462SDLF002/SB
bleistiftspitz, 0,2 mm ø, abgewinkelt

0462MDLF007/SB
meißelförmig, 0,7 mm, abgewinkelt

0462MDLF015/SB
meißelförmig, 1,5 mm, abgewinkelt

0462FDLF060/SB
Entlötspitzenpaar, 6 mm

alle Maßangaben ohne Vorverzinnung
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SERIE 422/452 ENTLÖTSPITZEN, ERSADUR
	 DIGITAL 2000 A mit CHIP TOOL
	 MICRO-CON 60 iA mit SMD-Entlötpinzette 40

	 SMT UNIT 60 AC/A mit CHIP TOOL/  
SMD-Entlötpinzette 40

	 Alle i-CON Lötstationen mit CHIP TOOL 
	 REWORK 80 / SMD 8000

0452FDLF040/SB 
4 mm, für z. B. SO 8 GT/14 GT/16GT

0422ED/SB
6 mm, passend für z. B. SOIC 8

0452EDLF060/SB
6 mm, für z. B. SOIC 8

0452FDLF075/SB
7,5 mm, für z. B. SOIC 2 / SOT 23

0452FDLF100/SB
10 mm, für z. B. SOIC 16

0452FDLF125/SB
12,5 mm, für z. B. SOIC 20

0452FDLF150/SB
15 mm, für z. B. SOIC 24

0452FDLF200/SB
20 mm, für z. B. SOIC 32

0452FDLF250/SB
25 mm, für z. B. SOIC 40

0452QDLF100/SB
90°-Winkel, Schenkel 10 mm,  
für z. B. PLCC 20

0452QDLF125/SB
90°-Winkel, Schenkel 12,5 mm,  
für z. B. PLCC 28

0452QDLF150/SB
90°-Winkel, Schenkel 15 mm, für  
z. B. QFP, TQFP und TTQFP 80T25

0452QDLF250/SB
90°-Winkel, Schenkel 25 mm, 
passend für PLCC 68

0422MD/SB
ellipsenförmig, für MELF und MINI-MELF

0452MDLF020/SB
ellipsenförmig, für MELF und MINI-MELF

0422SD/SB
für MICRO-MELF

alle Maßangaben ohne Vorverzinnung

*Hinweis:

Die Entlötspitzen 0422SD sollten nur zusammen mit der Verdrehsicherung verwendet 
werden.  
Verdrehsicherung für Entlötpinzette 40 und Entlötpinzette TC 40 auf Anfrage.
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SERIE G 072 & G 132 LÖTSPITZEN
	 Gaslötkolben INDEPENDENT 75 (Serie G 072) 	 Gaslötkolben INDEPENDENT 130 (Serie G 132))

0G072CN/SB, 0G132CN/SB
meißelförmig, 1,0 mm

0G072KN/SB, 0G132KN/SB
meißelförmig, 2,4 mm

0G072AN/SB, 0G132AN/SB
meißelförmig, 3,2 mm

0G072VN/SB, 0G132VN/SB
meißelförmig, 4,8 mm

0G072BE/SB, 0G132BE/SB
Flammdüse

0G072HE/SB, 0G132HE/SB
Heißgasdüse

0G072RE/SB, 0G132RE/SB
Reflektorblech für Heißgasdüse 
0G072HE/0G132 HE zum Schrump-
fen von Schrumpfschläuchen

0G072MN/SB, 0G132MN/SB
Glühmesser

alle Maßangaben ohne Vorverzinnung

SERIE 172 ERSADUR DAUERLÖTSPITZEN
	 MULTI-TIP C25

0172BD/SB
ERSADUR, bleistiftspitz, 1,1 mm ø

0172KD/SB
ERSADUR, meißelförmig, 3,1 mm

0172LD/SB
ERSADUR, angeschrägt 45°, 4,1 mm

alle Maßangaben ohne Vorverzinnung

SERIE 162 ERSADUR DAUERLÖTSPITZEN
	 MULTI-TIP C15 	 TIP 260

0162BD/SB
ERSADUR, bleistiftspitz, 1,1 mm ø

0162KD/SB
ERSADUR, meißelförmig, 2,6 mm

0162LD/SB
ERSADUR, angeschrägt, 45°, 3,6 mm

alle Maßangaben ohne Vorverzinnung

SERIE 472 HEISSLUFTDÜSEN
	 i-CON VARIO 2 und 4 mit Heißluftkolben i-TOOL AIR S

0472AR/SB 0472BR/SB 0472CR/SB 0472DR/SB 0472ER/SB

Ø 2

Ø
 6

Ø 4

Ø 9,9

Ø 1,7

17
,5

Ø 3,5

Ø 9,920,5
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SERIE 032, ERSADUR DAUERLÖTSPITZEN
	 MULTI-TIP C25

0032KD/SB
meißelförmig, 3,1 mm

0032BD/SB
bleistiftspitz, 1,1 mm ø

0032JD/SB
meißelförmig 3,1 mm, abgewinkelt

alle Maßangaben ohne Vorverzinnung

052, ERSADUR DAUERLÖTSPITZEN SERIE 082, ERSADUR DAUERLÖTSPITZEN
	 Ersa 50 S 	 Ersa 80 S

0052JD/SB
meißelförmig, 3,1 mm, abgewinkelt

0082JD/SB
meißelförmig, 4,8 mm, abgewinkelt

0082KD/SB
meißelförmig, 4,8 mm

alle Maßangaben ohne Vorverzinnung

SERIE 152, ERSADUR DAUERLÖTSPITZEN
	 Ersa 50 S

0152JD/SB
meißelförmig 5,3 mm, abgewinkelt

0152KD/SB
meißelförmig, 5,3 mm

alle Maßangaben ohne Vorverzinnung

SERIEN 202, 302 & 552 ERSADUR DAUERLÖTSPITZEN
	 Ersa 200 (Serie 202) 	 Ersa 300 (Serie 302) 	 Ersa 550 (Serie 502)

0202MD/SB
meißelförmig, verstärkt, 18 mm 

0302MD/SB
meißelförmig, verstärkt, 25 mm 

0552MD/SB
meißelförmig, verstärkt, 35 mm 

alle Maßangaben ohne Vorverzinnung
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Seit 100 Jahren ist Ersa die erste Adresse für alle Belange des 
Lötens. Ersa Equipment ist angelegt auf Top-Performance – für 
Top-Lötergebnisse benötigt der User aber auch aktuellstes Tech-
Wissen. Wir versorgen Sie mit dem entsprechenden Know-how, das 
Ihre Elektronikfertigung noch besser macht. Unser Schulungspro-
gramm deckt sämtliche Aspekte des professionellen Lötens ab – 
vom Pastendruck über Reflow-, Selektiv- und Wellenlöten bis hin zu 
Rework und Handlöten.

Einsteigen ist jederzeit möglich und für jeden Bedarf findet sich das 
passende Qualifizierungsangebot, ob digital oder vor Ort. Ein Auszug 
aus dem Programm:
n �Prozess- und Praxistrainings
n �kundenspezifische Technologietage
n �Bedienungs- und Wartungsschulungen
n �WEBinERSA Webinare
n �Live-Demos und Applikationstests

AUSBILDUNG ZUR AVLE FACHKRAFT FÜR LÖTTECHNIK

Infos & Termine

PERSONALQUALIFIZIERUNG 
UND SERVICES

Der AVLE Ausbildungsverbund Löttechnik Elektronik ist ein 
Zusammenschluss von Firmen aus Elektronikproduktion, Maschi-
nen- und Geräteherstellern sowie Forschung & Entwicklung mit 
dem Ziel, die Qualität, Zuverlässigkeit und Reproduzierbarkeit von 
Lötstellen durch hochwertige Lötausbildungen zu verbessern. 
Gegründet wurde der Verbund von Hannusch Industrieelektronik, 
Zollner Elektronik AG, RAFI und Ersa.

Unsere Schulun-
gen sind perfekt 
zugeschnitten auf 
die heutigen An-
forderungen in der 
Elektronikproduk-
tion und werden 
ständig an die 

aktuelle Entwicklung angepasst. Einschlägige Normen, wie die 
IPC-A-610, sind Bewertungsgrundlagen für die Lötergebnisse.

Hochwertige Schulungsunterlagen, professionell ausge-
stattete Schulungseinrichtungen und qualifizierte Trainer 
aus der Praxis liefern jedem Teilnehmer wichtiges Hintergrund-
wissen in enger Verknüpfung mit den Fertigkeiten im praktischen 
Bereich.

Der AVLE-Lötführerschein 
Die standardisierten Schulungsmodule dauern jeweils zwei bis 
drei Tage, sind in sich abgeschlossen und können aufeinander 
aufbauen. Jedes Modul wird nach erfolgreich abgeschlossener 
Prüfung im persönlichen Lötführerschein des Teilnehmers 
eingetragen. Damit hat der Arbeitgeber immer einen Überblick 
über die Qualifikation seiner Mitarbeiter oder auch von Bewer-
bern. Durch einen dreijährigen Rezertifizierungszyklus in den 
Modulen 1 – 4 bleiben die Mitarbeiter 
immer auf dem aktuellen Wissensstand.
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Der Ersa Lötroboter SOLDER SMART ist eine Alternative zum 
klassischen Handlöten, besonders für Anwendungen, bei denen 
Maschinenlötprozesse an ihre Grenzen stoßen: z. B. wenn eine 
Kabellitze an ein Board gelötet werden soll. In diesem Fall würde 
man hier auf den Handlötprozess zurückgreifen, was in der Auto-
mobilindustrie oder der Kommunikationstechnik meist nicht er-
laubt ist. 

Der SOLDER SMART arbeitet mit einem i-TOOL Lötkolben und 
verfügt über ein hochpräzises wartungsarmes Achssystem, mit 
dem die Lötstellen von jeder Seite angefahren werden können. 
Einfach und intuitiv lassen sich Einzellötungen, Fließlöten mit 
vorbeloteter Lötspitze oder das Schlepplöten (Linienlöten)  
programmieren. Eine Kamera überwacht die einzelnen Prozess-
schritte, die sich in der Software speichern lassen und somit  
jederzeit nachverfolgbar sind.

ERSASCOPE M plus

Leistungsstarke externe LED-
Lichtquelle inklusive Schwanen-
hals-Lichtleiter zur optimalen 
Inspektion flacher Bauteile wie 
Flip-Chips, µBGAs und CSPs
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ERSA SOLDER SMART
der Ersa Lötroboter

Seit vielen Jahren profitieren tausende Anwender weltweit von 
der Inspektion verdeckter Lötstellen mittels der patentierten 
und preisgekrönten ERSASCOPE Inspektionstechnologie.

Branchenexperten, einschließlich der IPC, erkennen die große 
Bedeutung der ERSASCOPE Technologie für die Inspektion
 verdeckter Lötstellen an. In Kombination mit der Röntgen
inspektion liefern ERSASCOPE Systeme ein komplettes Bild von 
potenziellen Fehlerquellen im Produktionsprozess. ERSASCOPE 
Systeme stellen weiterhin den absoluten Maßstab in der opti-
schen Inspektion von BGAs und anderen verdeckten Lötstellen 
dar.

Ganz gleich, ob eine Inspektion unter Flip-Chips durchgeführt 
werden soll oder in Bereichen, bei denen andere Mikroskope an 
ihre Grenzen stoßen: Die ERSASCOPE Technologie bietet einen 
erheblichen Mehrwert für jedes Qualitätssicherungsprogramm.

ERSA INSPEKTIONSSYSTEME
optische BGA-Inspektion für alle Budgets

Ersa Inspektionssysteme
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ERSA SOLDER SMART
der Ersa Lötroboter

ERSA INSPEKTIONSSYSTEME
optische BGA-Inspektion für alle Budgets

Hybrid-Rework-
System HR 550
High Performance 
Rework für Profis – 
die neue Ersa 
Rework-Platform

In den vergangenen zwei Jahrzehnten zählten Rework und Repara-
tur elektronischer Baugruppen zu den spannendsten und an-
spruchsvollsten Themen in der Branche. Die steigende Komplexi-
tät von Platinen und Baugruppen stellte zusätzliche 
Herausforderungen an Rework-Fachleute und deren Werkzeuge. 
Anwendungsorientierte, innovative Lösungen sind auch in diesem 
Umfeld der Schlüssel zum Erfolg.
Mit der Einführung des ersten patentierten mittelwelligen Infrarot-
Rework-Systems hat Ersa vor 20 Jahren die Rework-Herausforderung 
angenommen. Mit mehreren Tausend Systemen, von kleineren Ar-
beitsplatzlösungen bis hin zu halbautomatischen Maschinen, können 
wir heute eine installierte Gerätebasis vor-weisen, die weltweit ihres-
gleichen sucht. Ersa Rework-Systeme stehen ohne Zweifel unange-
fochten an der Spitze, wenn es um das größte Rework-Anwendungs-
spektrum geht. Von kleinsten 0201-Chips bis hoch zu größten 
SMT-Steckern (120 mm), von SMT-Flip-Chips bis THT-Pin-Grid-Arrays, 
von BGAs auf Flex Circuit zu mehrlagigen BGAs und von Schirmble-
chen zu Kunststoff-Prozessor-sockeln: Die Ersa Rework-Technologie 
meistert alle Aufgaben ohne Probleme.

Als einer der unbestrittenen Marktführer in der Rework-Technologie 
stellt Ersa in einem separaten Rework- und Inspektionskatalog seine 
komplette Produktpalette in diesem Bereich vor.

Hybrid-Rework-System HR 600/2
Baugruppenreparatur neu definiert – flexibel, 
effizient, automatisiert, prozesssicher! Das 
neue Flaggschiff der Ersa Rework- 
Palette mit innovativer Technologie

Hybrid-Rework-System HR 600 XL
Entwickelt für große Leiterplattenformate bis zu 
625 x 625 mm. Sicheres Handling von Bauteilen bis 
60 x 60 mm. Innovativer IR Matrix HeaterTM und 
16 kW Heizleistung für thermisch anspuchs- 
volle Baugruppen.

Ersa Reworksysteme

Ersa HRSoft – komfortable Software zur Prozesssteuerung und -doku-
mentation

ERSA REWORK-SYSTEME
für anspruchsvollste Anwendungen
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WIR SIND WELTWEIT FÜR SIE DA.

ELECTRONICS PRODUCTION  
EQUIPMENT
Weltweit präsent

 �Eigene Vertriebs-/ 
Serviceniederlassungen
 Vertretungen vor Ort
 Sonstige Präsenz

Ersa GmbH
Leonhard-Karl-Str. 24
97877 Wertheim/Deutschland

Tel. +49 9342 800-0
Fax +49 9342 800-127
info@ersa.de
www.ersa.de

Amerika
Kurtz Ersa, Inc.
1779 Pilgrim Road 
Plymouth, WI 53073 
USA
Tel. +1 920 893 3772
aus den US: 1 800 363 3772
usa@kurtzersa.com
www.ersa.com

Mexiko
Kurtz Ersa, S.A. de C.V.
Av. Lopez Mateos Sur Núm. 1450 Int. 7
Col. Las Villas (Plaza las Villas)
Tlajomulco de Zúñiga, Jalisco
C.P. 45643
México
Tel. +52 33 15 93 18 63
info-kmx@kurtzersa.com
www.ersa.com

Asien
Kurtz Ersa Asia Ltd.
Unit 03-05, 8th Floor
One Island South
No. 2 Heung Yip Road
Wong Chuk Hang
Hongkong
China
Tel. +852 2331 2232
asia@kurtzersa.com
www.ersa.com

China
Ersa Shanghai
Room 720, Tian Xiang Building
No. 1068 Mao Tai Rd.,
Shanghai 200336
China
Tel. +86 213126 0818
info-esh@kurtzersa.com
www.ersa.com

Vietnam
Kurtz Ersa Vietnam Company Limited
B916 Road 3, Kizuna 2 Factory Area, Lot 
B4-3-7-8, Tan Kim IP, Can Giuoc Dist. 
Long An Province, Vietnam 
Tel. +84 2723 733 682
info-kev@kurtzersa.com
www.ersa.com

Indien
Kurtz Ersa India 
Smart Production Technologies 
Private Limited
Plot Nr 18, Survey No. 43
KA 560100 Bangalore
Telefon: +91 973 954 5461
india@kurtzersa.com
www.kurtzersa.com

Frankreich
Kurtz Ersa FRANCE
2, Avenue de Wissembourg
67500 Haguenau
France
Tel.: +33 6 07 78 01 87
kefrance@kurtzersa.com
www.ersa.com


